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The remote controlled 2/2 valves series 290, have an excel-
lent flowrate.

Depending on the version, the valves are equipped with a
piston-type operator of dia. 32, 50, 63, 90 or 125 mm.

The valve bodies are available in bronze, cast iron, stainless
steel, or AISI 316L stainless steel.

The seals are made from PTFE (compact valve: NBR).

FUNCTION

NC - normally closed: The valve is closed when the NC pilot
valve is de-energised.
The valve is open when the NC pilot valve is energised.
Pressurisation:
¢ Fluid entry under the disc at port 2 (anti-waterhammer

design).
* Fluid entry above the disc at port 1 (not suitable for liquids).
NO - normally open: The valve is open when the NC pilot
valve is de-energized.
The valve is closed when the NC pilot valve is energized. Fluid
entry under the disc at port 2 (anti-waterhammer design).
No fluid entry above the disc.

A See corresponding product leaflets (on valves and pilot
valves) for min./max. pilot pressure, operating pressure dif-
ferential and fluid temperature.

PUTTING INTO SERVICE
The valves are designed to be operated within the technical
characteristics specified on the nameplate. Modifications to
the products may only be made with the manufacturer’s or his
representative’s prior consent. Before installation, the piping
system must be depressurized and cleaned inside.
Read all information on the label: code, port, fluid (type, pres-
sure, temperature), pilot fluid, pilot pressure and serial number.
CAUTION: The valves must be operated with the fluids
intended for each version. Do not use compact valves or
cast iron valves with flanges in steam systems (maximum
temperature of medium +95°C)
For dia. 32, 50, 63, 90 and 125 mm operators: At service
fluid temperatures inside the valve body above 100°C, it is
prohibited to pilot the valve with water.
Do not exceed the safe static pressure of the valve. Instal-
lation and maintenance of the valves must be carried out by
qualified personnel only.

Fitting position

The valves can be mounted in any position. For easy access
to the pilot port, the pilot operators dia. 32, 50, 63, 90 and
125 mm are rotatable through 360°.

Connection
* Remove the plastic protective plug from the pilot port and
follow the connection procedures for each version:
Connection of the pilot valve
- to the 1/8 port (dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm operator), see
leaflet on pilot valves (189/356)
Observe a tightening torque (c) of 4 to 5 Nm.

- to the 1/4 port (dia. 90, 125 mm operator), see leaflet on
pilot valves (374/356)

Observe a tightening torque (d) of 6 to 7 Nm.

The exhaust port plug mounted by the manufacturer must

never be removed on valves with dia. 63 to 125 mm opera-

tors.

For pilot valves with a mounting pad to ISO 15218, follow

the connection procedure below:

- Fit the seal inside the adapter plate (ref. [A]). It may be
fitted in any position.

- Place the plate/seal unit on the specific 32 mm operator.
Observe the mounting direction (ref.[B])

- When installing a series 302 3/2 NC pilot with a size 15
mounting pad to ISO 15218, CNOMO E06-36-120N, do
not us the seal supplied with the pilot. Install the pilot
directly on the plate/seal unit (ref. [C]).

- To mount the pilot, follow the installation instructions that
come with it.

* The pilot air supply is standard connected with a 2,7x4

mm tube (ref.[D]). It is possible to use the instant push-to-
connect fitting elbow supplied with the product for a 4x6
mm tube.

Valves with male and female threaded connections
Connect the piping as indicated on the body and in these
instructions. Lightly grease the male/female threads of the
tapped pipes (depending on the application). Do not grease
the male/female threads of the valve. Make sure no foreign
matter enters the system.

The piping must be supported and aligned correctly to avoid
any strain to the valves. Do not use the valve as a lever when
tightening. Locate wrenches as close as possible to the con-
nection point on the bodies and pipes. To avoid damage to
the equipment, DO NOT OVERTIGHTEN pipe connections.

Valves with flanges
Flanges to ISO 7005 must be sealed with a gasket appropri-
ate for a nominal pressure of 16 bar.

Valves with dia. 34 to 64 mm stubs for
clamp couplings

Stubs according to ISO 2852.
Important: The strength of the quick-
disconnecting coupling clamp must be
compatible with the maximum pressure applied
to the valve.

Valves with butt welding stubs for 1/2 to 1 1/2 pipes
Fasten the butt welding stubs in accordance with ISO 6761
and the standard pipe diameters to ISO 1127.

For NC valves, pilot the actuator to separate the disc from
the valve seat while doing welding work.

MAINTENANCE
& Prior to all maintenance work or putting into opera-

tion, cut off the supply to the pilot, depressurize the valve
and vent it in order to prevent injury to life or property.

IM-405-1-X / 3834477

Availability, design and specifications are subject to change without notice. All rights reserved.

38344477-C

ASUA

General installation and maintenance instructions Ez[p
VALVE SERIES 290 (2/2) WITH PISTON-TYPE OPERATOR m ' G B

Cleaning

Maintenance of the valves depends on the operating con-
ditions. They should be cleaned at regular intervals. The
intervals between two cleaning operations may vary accord-
ing to the nature of the fluid, the working conditions and the
environment in which it is operated. During servicing, the
components must be checked for excessive wear. The valves
must be cleaned when a slowing down of the cycle is noticed
although the pilot pressure is correct or if an unusual noise or
a leak is detected. At worst, this may lead to a malfunction of
the valve and it may not open and close correctly any more.

Operating noise level

The noise level varies according to the application, fluid and
equipment used. It is therefore up to the person putting the
component into operation in his installation to give his opinion
on its noise level.

Preventive maintenance

¢ Put the valve at least once a month into operation to check
if it opens and closes.

* The disc seal is available as a spare part. Should any dif-
ficulties arise during installation or maintenance, or should
you have any questions, please contact ASCO Numatics
or their authorised representatives.

Trouble-shooting

* Wrong exhaust pressure: Check the pressure on the
supply side of the valve, it must correspond with the values
indicated on the ASCO nameplate.
Caution: The minimum pilot pressure in NO and NC func-
tion with fluid entry above the disc or with back pressure
must be observed (see corresponding leaflets).

¢ Leaks: Disassemble the valve body and clean the internal
parts. If necessary, replace the disc seal.

Disassembly and reassembly of the disc seal
¢ Operator @ 50 to 125 mm
(see exploded view under "Spare Parts Kits")
The disc seal can be replaced without disassembling the
valve body from the piping.
. As this valve is normally closed, air must be supplied to
the pilot port in order to unscrew the gland packing.
2.Remove the pilot operator and stuffing box with a wrench (a)
or (e).
3.Loosen the disc nut or screw with a wrench or screwdriver
(b). If necessary, to prevent rotation, hold the disc in place,
not the stem.
4. Clean all accessible parts.
5.Replace parts nos. 1, 2, 3 and 4 with the corresponding
parts from the spare parts kit.
6.Apply some grease containing PTFE on the thread of the
stuffing box before reassembling and tightening it on the
valve body.
Reassemble the parts and observe the indicated tight-
ening torques.
Make sure no foreign matter enters the valve and piping
in the process.

-

¢ Operator @ 32 mm

(see exploded view under "Spare Parts Kits")

To replace the disc seal, the valve body must be disassembled

from the piping.

1. As this valve is normally closed, air must be supplied to
the pilot port in order to unscrew the gland packing.

2.Remove the pilot operator and stuffing box with a wrench
(a).

3.Loosen the disc nut or screw with a wrench or screwdriver
(b). If necessary, to prevent rotation, hold the disc in place,
not the stem.
Carefully heat the disc screw to loosen it from the stem.

4. Clean all accessible parts.

5.Replace parts nos. 1, 4, 5 and 6 with the corresponding
parts from the spare parts kit.

6. Apply some adhesive from the supplied tube (6) on the screw
(5).
Apply some grease containing PTFE on the thread of the
stuffing box before reassembling and tightening it on the
valve body.
Reassemble the parts and observe the indicated tight-
ening torques.
Make sure no foreign matter enters the valve and piping
in the process.

A Prior to putting the valve into operation, check for correct
operation of the valve in order to prevent injury to life or
property. Also check for possible internal or external leaks
(seats) using a non-explosive and non-inflammable fluid.
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Les vannes télécommandées 2/2, NF ou NO, a clapet de la
série 290 sont optimisées pour obtenir un débit élevé.

Ces vannes sont équipées d'une téte de commande par
piston @32, @50, @63, @90 ou @125 mm selon les versions.
Les corps de vanne sont en bronze, en fonte, en acier inox
ou tout inox AISI 316L.

Les garnitures sont en PTFE (NBR pour la vanne compacte).

FONCTIONNEMENT
NF - Normalement Fermée : la vanne est fermée lorsque
I'électrovanne-pilote NF esthors-tension.La vanne estouverte
lorsque I'électrovanne-pilote NF est sous-tension.
Arrivée de pression :
* sous le clapet par orifice 2 (vanne anti-coup de bélier)
¢ surleclapetparorifice 1 (pas d'utilisation sur fluides liquides)
NO - Normalement Ouverte : la vanne est ouverte lorsque
I'électrovanne-pilote NF est hors-tension.
La vanne est fermée lorsque I'électrovanne-pilote NF est
sous-tension. Arrivée de pression sous le clapet par orifice
2 (vanne anti-coup de bélier).
Pas d'arrivée du fluide sur le clapet.

A Se reporter aux notices (vannes et pilotes) correspon-
dantes pour obtenir les pressions mini/maxi de pilotage, ainsi
que pour la pression différentielle admissible et la température
du fluide.

MISE EN SERVICE
Les vannes sont congues pour les domaines de fonctionne-
mentindiqués sur la plaque signalétique. Aucune modification
ne peut étre réalisée sur le matériel sans I'accord préalable
du fabricant ou de son représentant. Avant de procéder au
montage, dépressuriser les canalisations et effectuer un
nettoyage interne des dites canalisations.
Lire les informations portées sur I'étiquette : code, orifice,
fluide (type, pression, température), fluide et pression de
pilotage, et numéro de série.
ATTENTION : Ces vannes sont prévues, selon les modéles,
pour fonctionner avec certains fluides. Ne pas utiliser les
vannes compactes ou les vannes en fonte a brides sur circuit
vapeur (température maxi du fluide : +95°C)
Tétes de commande @32, 50, 63, 90 et 63 mm : Interdiction
de piloter avec de I'eau lorsque la température du fluide de
service, dans le corps de vanne, est supérieur & 100°C.

Ne pas dépasser la limite de pression maximale admissible
de la vanne. La mise en service et I'entretien de la vanne
doivent étre réalisées par du personnel compétent.

Installation

Ces vannes peuvent étre montées dans n'importe quelle
position. Les tétes de commande @32, @50, @63, D90, et
@125 mm sont orientables sur 360° autour de leur axe afin
de faciliter I'acces a l'orifice de pilotage.

Raccordement
* Retirer le bouchon plastique de protection de l'orifice de
raccordement du pilotage et suivre la procédure de rac-

cordement, selon les versions :

Raccorder I'électrovanne de pilotage

- al'orifice 1/8 (tétes @32, @50, @63 mm); voir notice pilotes
(189/356); Respecter un couple de serrage (c) compris
entre 4 et 5 Nm.

- a l'orifice 1/4 (téte @90 et @125 mm); voir notice pilotes
(374/356); Respecter un couple de serrage (d) compris
entre 6 et 7 Nm.

Dans tous les cas ne pas démonter le bouchon monté

d'usine surl'échappementsurles vannestétes 63a 125 mm.

* Vannes a pilotage par plan de pose ISO 15218, suivre la
procédure de raccordement suivante :

- Adapter le joint d'étanchéité a l'intérieur de la plaque
d'adaptation (rep :[A]). Pas de positionnement préférentiel.

- Placer I'ensemble formé plaque/joint en position sur la
téte spécifique de pilotage 32 mm.

Voir sens de montage (rep : [B))

- Dans le cas d'adaptation d'un pilote 3/2 NF, plan de pose
ISO 15218, CNOMO E06-36-120N, taille 15, de la série
302, ne pas utiliser le joint fourni avec le pilote. Adapter
directement le pilote sur 'ensemble plaquefjoint (rep :[C)).

- Monter le pilote en respectantles instructions de montage
qui figurent sur sa mise en service.

 Raccordement de l'alimentation de pilotage (rep :[D]) par
tube de 2,7x4 mm en standard. Adaptation possible d'un
raccord rapide coudé (livré avec le produit) par emboitement

pour tube de 4x6 mm.

Vannes a raccordement taraudé et fileté

Raccorder les tuyauteries en fonction des repéres marqués
surle corps etdans cette documentation. Enduire Iégerement
de graisse (selon I'application) les embouts méales/femelles
des tubes filetés, ne pas enduire les taraudages femelles/
males de la vanne. Veiller a ce qu'aucun corps étranger ne
pénétre dans le circuit.

Soutenir et aligner correctement les tuyauteries pour éviter
toute contrainte mécanique sur les vannes. Au serrage, ne
pas se servir de la vanne comme d'un levier; Positionner les
clés de serrage sur le corps et sur les tubes aussi prés que
possible du point de raccordement. Afin d’éviter toute détério-
ration, NE PAS TROP SERRER les raccords des tuyauteries.

Vannes a brides
Brides ISO 7005, a raccorder avec un joint adapté PN16 pour
une pression nominale de 16 bar.

Vannes a embouts 034 a 964 mm pour
raccords CLAMP

Embouts de raccordement en conformité
avec la norme ISO 2852.

Important: La résistance mécanique du
raccord rapide (clamp) doit étre adaptée
a la PMS appliquée dans la vanne.
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Vannes a embouts a souder sur tubes 1/2a 1" 1/2
Raccorder les embouts a souder en conformité avec lanorme
ISO 6761 et en parfaite compatibilité avec les diametres de
tubes normalisés ISO 1127.

Pour les vannes NF, piloter I'actionneur afin de supprimer le
contact clapet/siege de vanne pendantI'opération de soudure.

ENTRETIEN

A Avant toute opération d'entretien ou de remise en
marche, couper I'alimentation du pilote, dépressuriser la
vanne et la purger, pour prévenir tout risque d'accident
corporel ou matériel.

Nettoyage

Lentretien des vannes varie avec leurs conditions d'utilisation.
Procéder a un nettoyage périodique des vannes. L'intervalle
entre deux nettoyages peut varier suivant la nature du fluide,
les conditions de fonctionnement et le milieu ambiant. Lors
de l'intervention, les composants doivent étre examinés pour
détecter toute usure excessive. Un nettoyage est nécessaire
lorsqu'on observe un ralentissement de la cadence alors
que la pression de pilotage est correcte ou lorqu'un bruit
anormal ou une fuite est constaté. Au pire, un fonctionnement
défectueux peut survenir et la vanne ne plus s'ouvrir ou se
fermer correctement.

Bruit de fonctionnement

Lutilisateur ne pourra déterminer avec précision le niveau so-
nore émis qu'aprés avoir monté le composant sur l'installation.
Le bruit de fonctionnement varie selon I'utilisation, le fluide
et le type de matériel employé.

Entretien préventif

* Faire fonctionner la vanne au moins une fois par mois pour
vérifier son ouverture et sa fermeture.

* Lagarnitureduclapetestproposée en pieces de rechange pour
procéder alaréfection. En cas de probléme lors du montage/
entretien ou en cas de doute, contacter ASCO Numatics
ou ses représentants officiels.

Conseils en dépannage :

* Pression de sortie incorrecte : Vérifier la pression a

I'entrée de la vanne, elle doit correspondre aux valeurs
admises sur I'étiquette d'identification ASCO.
Attention, respecter les valeurs minimales de pression de
pilotage en fonctionnement NO, NF avec arrivée sur le
clapet, ou avec contre-pression (se reporter aux notices
correspondantes).

* Fuites : Démonter le corps de vanne et nettoyer ses parties
internes. Changer si nécessaire la garniture du clapet.

Démontage et remontage de la garniture du clapet

¢ Téte de commande @50 a @125 mm
(Voir vues éclatées, "pochettes de rechange")
Cette opération peut s'effectuer sans démonter le corps
de vanne de la tuyauterie.

1. Piloter la téte de commande des vannes NF pour faciliter
le dévissage du presse-étoupe.

2.Dévisser I'ensemble téte de commande et presse-étoupe
a l'aide d'une clé (a) ou (e).

3.Dévisser I'écrou de clapet avec la clé (b). Si nécessaire,
pour éviter toute rotation, maintenir le diameétre extérieur
du clapet, jamais le diamétre de tige.

4. Nettoyer toutes les parties rendues accessibles.

5.Remplacer les pieces repérées avec le kit de pieces de
rechange correspondant 1, 2, 3 et 4.

6. Avant remontage et vissage sur le corps de vanne, le file-
tage du presse-étoupe doit étre graissé avec une graisse
a base de PTFE.
Remonter les piéces en respectant les couples de
serrage indiqués.
Veillez a ne pas introduire de corps étrangers dans la vanne
et tuyauterie pendant cette intervention.

¢ Téte de commande @32 mm
(Voir vues éclatées, "pochettes de rechange")
Cette opération doit s'effectuer en démontant le corps de
vanne de la tuyauterie.

. Piloter la téte de commande des vannes NF pour faciliter

le dévissage du presse-étoupe.

2.Dévisser I'ensemble téte de commande et presse-étoupe
a l'aide d'une clé (a).

3. Dévisserlavis de clapet avec le tournevis (b). Sinécessaire,
pour éviter toute rotation, maintenir le diameétre extérieur
du clapet, jamais le diamétre de tige.

Chauffer la vis du clapet pour la décoller de la tige.

4. Nettoyer toutes les parties rendues accessibles.

5.Remplacer les pieces repérées avec le kit de pieces de
rechange correspondant 1, 4, 5, et 6.

6. Préencoller la vis (5) avec le tube de colle (6). Avant re-
montage et vissage sur le corps de vanne, le filetage du
presse-étoupe doit étre graissé avec une graisse a base
de PTFE.

Remonter les piéces en respectant les couples de
serrage indiqués.

Veillez a ne pas introduire de corps étrangers dans la vanne
et tuyauterie pendant cette intervention.

-

A Pour prévenir tout risque d'accident corporel ou matériel,
vérifier que la vanne fonctionne correctement avant de la re-
mettre en service. Vérifier aussil'existence d'éventuelles fuites
internes (sieges) ou externes avec un fluide non-explosible
et ininflammable.
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Die 2/2-Ventile, NC oder NO, der Baureihe 290 mit externer
Vorsteuerung und Ventilteller sind fiir hohe Durchflusswerte
ausgelegt.

Die Ventile werden je nach Ausfiihrung mit einem Steuerkopf
@32, @50, @63, @90, oder @125 mm versehen.

Die Ventilgeh&duse sind aus Bronze, Grauguss, Edelstahl oder
AISI 316L-Edelstahl gefertigt. Die Dichtungen bestehen aus
PTFE (Kompaktventil: NBR).

FUNKTION
NC - normal geschlossen: Das Ventil ist bei spannungslosem
Vorsteuerventil NC geschlossen.
Das Ventil ist geéffnet, wenn das Vorsteuerventil NC unter
Spannung steht.
Druckbeaufschlagung:
* Anstrémung bei Anschluss 2 von unten gegen den Teller
(Ausfiihrung mit DruckstoBverhinderung)
* Anstrémung bei Anschluss 1 von oben gegen den Teller
(nicht fur Flussigkeiten geeignet).
NO - normal gedffnet. Das Ventil ist bei spannungslosem
Vorsteuerventil NC geéffnet. Das Ventil ist geschlossen,
wenn das Vorsteuerventil NC unter Spannung steht. Druck-
beaufschlagung bei Anschluss 2 von unten gegen den Sitz
(Ausflihrung mit DruckstoBverhinderung).
Keine Anstrémung von oben gegen den Teller.

A Die Mindest- und Maximalsteuerdriicke sowie die Be-
triebsdruckdifferenz und die Mediumtemperatur sind den
entsprechenden Druckschriften (fiir die Ventile und Vorsteu-
erventile) zu entnehmen.

INBETRIEBNAHME
Die Ventile durfen nur innerhalb der auf den Typenschildern
angegebenen Daten eingesetzt werden. Veranderungen an
den Ventilen sind nur nach vorheriger Genehmigung des
Herstellers oder seines Reprasentanten zulassig. Vor dem
Einbau muss das Rohrleitungssystem drucklos geschaltet
und innen gereinigt werden.
Lesen Sie die Angaben auf dem Etikett: Code, Anschluss,
Medium (Art, Druck, Temperatur), Steuermedium und -druck
sowie Nr. der Baureihe.
ACHTUNG: Die Ventile sind entsprechend ihrer Ausfiihrung
nur flir den Betrieb mit bestimmten Medien geeignet. Die
Kompaktventile und die Flansch-Ventile aus Grauguss sind
nicht fiir Dampfanwendungen geeignet (max. Mediumtem-
peratur: +95°C)
Steuerkdpfe @ 32, 50, 63, 90 und 125 mm: Bei Mediumtempe-
raturenim Inneren des Ventils tiber 100 °C ist die Verwendung
von Wasser als Steuermedium untersagt.
Der zulassige statische Druck des Ventils darf nicht tber-
schritten werden. Die Inbetriebnahme und Wartung des
Ventils ist von Fachpersonal auszufiihren.

Einbaulage

Die Ventile kénnen in jeder beliebigen Einbaulage montiert
werden. Zum einfachen Zugang zum Steueranschluss sind
die Steuerkdpfe @32, @50, @63, F90, und @125 mm um
360° drehbar.

Anschluss

* Entfernen Sie den Kunststoffstopfen des Steueranschlus-
ses und folgen Sie dem fiir die jeweilige Ausfiihrung be-
stimmten Anschlussverfahren:

Verbinden Sie das Vorsteuerventil

- mit Anschluss 1/8 (Steuerkopf @32, @50 und @63 mm);
siehe entsprechende Druckschrift Giber Vorsteuerventile
(189/356).

Beachten Sie das Anziehdrehmoment (c) von 4 bis 5 Nm.

- mit Anschluss 1/4 (Steuerkopf @90 und @125 mm), siehe
entsprechende Druckschrift Giber Vorsteuerventile (374/356).
Beachten Sie das Anziehdrehmoment (d) von 6 bis 7 Nm.

Der werkseitig montierte Verschlussstopfen fir die Entliif-

tung ist bei den Ventilen mit @ 63 bis 125 mm-Steuerkopf

in keinem Fall zu entfernen.

e Fir den Anschluss der Pilotventile mit Aufflanschbild
nach ISO 15218 sind folgende Anweisungen zu befolgen:
- Dichtung in die Adapterplatte einlegen (A). Einbaulage

beliebig.

- Einheit aus Platte/Dichtung am spezifischen 32 mm-
Steuerkopf platzieren.

Montagerichtung siehe [B].

- Bei der Montage eines Pilotventils der GréBe 15, 3/2 NC,
Baureihe 302, mit Aufflanschbild nach ISO 15218, CNO-
MO E06-36-120N, ist die mitgelieferte Dichtung nicht zu
verwenden. Das Pilotventil ist direkt auf die Einheit aus
Platte/Dichtung zu verwenden.

- Das Pilotventil ist gemaf den im Lieferumfang des Ventils
enthaltenen Installations- und Wartungsanweisungen zu
montieren.

« Die Steuerluftversorgung (DJ) ist standardmaBig mit einem
2,7x4 mm-Schlauch anzuschlieBen. Die Montage eines
90°-Steckanschlusses (im Lieferumfang enthalten) fir
4x6 mm-Schlauch ist mdglich.

Ventile mit Gewindeanschliissen

Verbinden Sie die Verrohrung entsprechend den Angaben
auf dem Gehause und in der vorliegenden Anleitung. Fetten
Sie (je nach Anwendung) die AuBen- und Innengewinde der
Rohre leicht. Die Innen- bzw. AuBengewinde des Ventils sind
nicht zu fetten. Achten Sie darauf, dass keine Fremdkérper
in das System gelangen.

Die Rohrleitungen sollen entsprechend gestiitzt werden und
fluchten, um eine Ubertragung von mechanischen Spannun-
gen auf das Ventil zu vermeiden. Die Ventile sind beim Anzie-
hen nicht als Gegenhalter zu benutzen. Die Montageschlissel
sind so nah wie méglich am Anschlusspunkt am Gehause
und an den Rohren anzusetzen. Um jegliche Beschadigung
zu vermeiden, sind die Rohranschliisse NICHT ZU FEST
ANZUZIEHEN.

Flansch-Ventile
Die Flansche nach ISO 7005 sind mit einer bis zu einem
Nenndruck von 16 bar ausgelegten
Dichtung zu montieren.

Ventile © 34 bis @ 64 mit Anschlus-
senden fiir CLAMP-Verbindung
Anschlussenden geméf ISO 2852.

6 IM-405-1-X / 3834477

ASUA

Inbetriebnahme- und Wartungsanleitung
VENTIL MIT KOLBENANTRIEB, BAUREIHE 290 (2/2)

1 #C1[M DE

Wichtiger Hinwels: Die mechanische Festigkeit der Clamp-
Verbindung muss dem maximalen Druck entsprechen, dem
das Ventil ausgesetzt wird.

Ventile mit AnschweiBenden fiir 1/2"- bis 1 1/2"-Rohrlei-
tungen

Die AnschweiBenden sind gemaB 1SO 6761 und in Uberein-
stimmung mit den Standardrohrdurchmessern gemas ISO
1127 zu befestigen.

Bei den NC-Ventilen ist der Antrieb anzusteuern, um den
Kontakt zwischen Ventilteller und Ventilsitz wahrend der
SchweiBarbeiten zu trennen.

WARTUNG

A Um Personen- und Sachschéaden zu vermeiden, muss
vor der Wartung oder Inbetriebnahme die Versorgung
des Vorsteuerventils unterbrochen, das Ventil drucklos
geschaltet und ventiliert werden.

Reinigung

Die Wartung der Ventile hangt von den jeweiligen Einsatz-
bedingungen ab. Sie sollten in regelméBigen Abstédnden
gereinigt werden. Der Abstand zwischen zwei Reinigungs-
vorgéngen kann je nach Art des Mediums, der Betriebs-
bedingungen und der Umgebung variieren. Wahrend des
Reinigungsvorgangs sollten alle Teile auf Verschlei3 unter-
sucht werden. Eine Reinigung ist notwendig, wenn sich die
Schaltfrequenz bei korrektem Vorsteuerdruck verlangsamt
oder wenn ungewohnliche Gerausche oder Undichtigkeiten
festgestellt werden. Dies kann schlimmstenfalls zu einer
fehlerhaften Funktion flihren, wobei das Ventil nicht mehr
richtig 6ffnet und schlieBt.

Gerauschemission

Eine Aussage Uber die Gerauschemission des Ventils muss
von demjenigen getroffen werden, der das Ventil innerhalb
einer Maschine in Betrieb nimmt. Das Gerédusch héngt sehr
stark von den Betriebsdaten und dem Medium ab, mit denen
das Ventil beaufschlagt wird.

Vorbeugende Wartung

* Setzen Sie das Ventil zur Uberpriifung der Offnungs- und
SchlieBfunktion mindestens einmal im Monat in Betrieb.

* Die Tellerdichtung ist als Ersatzteil erhéltlich. Treten Schwie-
rigkeiten beim Einbau oder bei der Wartung auf oder er-
geben sich Unklarheiten, so ist mit ASCO Numatics oder
ihren zugelassenen Vertretern Riicksprache zu halten.

Fehlerbeseitigung

* Falscher Ausgangsdruck: Uberpriifen Sie den Druck am
Eingang des Ventils. Er muss mit den zulassigen Werten
auf dem ASCO-Typenschild ibereinstimmen.
Achtung: Beachten Sie den Mindestvorsteuerdruck bei der
Funktion NO und NC mit Anstrémung von oben gegen den
Sitz oder bei Gegendruck (siehe entsprechende Produkt-
blatter).

* Undichtigkeiten: Zerlegen Sie das Ventilgehduse und
reinigen Sie die Innenteile. Tauschen Sie, falls erforderlich,
die Tellerdichtung aus.

Demontage und Montage der Tellerdichtung

* Steuerkdpfe @50 bis @125 mm
(siehe Perspektivschnitte unter ,Ersatzteilpackungen®)
Der Austausch der Tellerdichtung kann erfolgen, ohne dass
das Ventil aus der Rohrleitung ausgebaut werden muss.

1. Beaufschlagen Sie den Steuerkopf des NC-Ventils mit Druck,
um die Stopfbuchse leichter demontieren zu kénnen.

2.Demontieren Sie die Einheit aus Steuerkopf und Stopf-
buchse mit einem Schliissel (a) oder (e).

3.Schrauben Sie die Tellermutter bzw. -schraube mit dem
Schlissel oder dem Schraubendreher ab(b). Um ein
Verdrehen zu vermeiden, ist erforderlichenfalls der AuBBen-
durchmesser des Ventiltellers und nicht der Spindeldurch-
messer zu berGcksichtigen.

4. Reinigen Sie alle zugénglichen Teile.

5.Ersetzen Sie die Teile Nr. 1, 2, 3, 4 mit den dafiir vorgese-
henen Ersatzteilen.

6. Vor dem Montage und dem Festziehen auf dem Ventilkérper
ist das Gewinde der Stopfbuchse mit einem Schmiermittel
auf PTFE-Basis einzuschmieren.

Montieren Sie die Teile wieder und beachten Sie dabei
das jeweils angegebene Anziehdrehmoment.

Achten Sie darauf, dass bei diesem Vorgang keine Fremd-
kérper in das Ventil und die Verrohrung gelangen.

Steuerkopf @32 mm

(siehe Perspektivschnitt unter ,Ersatzteilpackung®)

Zum Austausch der Tellerdichtung muss das Ventil aus der
Rohrleitung ausgebaut werden.

. Beaufschlagen Sie den Steuerkopf des NC-Ventils mit Druck,
um die Stopfbuchse leichter demontieren zu kénnen.

.Demontieren Sie die Einheit aus Steuerkopf und Stopf-
buchse mit einem Schliissel (a).

.Schrauben Sie die Tellermutter bzw. -schraube mit dem
Schliissel oder dem Schraubendreher ab (b).Um ein
Verdrehen zu vermeiden, ist erforderlichenfalls der AuBBen-
durchmesser des Ventiltellers und nicht der Spindeldurch-
messer zu berGcksichtigen.

Die Schraube am Ventilteller vorsichtig erwarmen, um sie
von der Spindel zu I&sen.

4. Reinigen Sie alle zugénglichen Teile.

5.Ersetzen Sie die Teile Nr. 1, 4, 5 und 6 mit den dafir vor-

gesehenen Ersatzteilen.

6.Schmieren Sie die Schraube (5) mit etwas Sicherungs-

kleber aus der Tube (6) ein. Vor dem Montage und dem

Festziehen auf dem Ventilkdrper ist das Gewinde der

Stopfbuchse mit einem Schmiermittel auf PTFE-Basis

einzuschmieren.

Montieren Sie die Teile wieder und beachten Sie dabei

das jeweils angegebene Anziehdrehmoment.

Achten Sie darauf, dass bei diesem Vorgang keine Fremd-

kérper in das Ventil und die Verrohrung gelangen.

-

N

w

A Um Personen- und Sachschéden zu vermeiden, prifen
Sie vor der Wiederinbetriebnahme die richtige Funktions-
weise des Ventils. Priifen Sie das Ventil auch auf eventuelle
Undichtigkeiten anhand eines nicht-explosionsfahigen und
nicht-ztindfahigen Mediums.
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Las valvulas telepilotadas 2/2, NC o NA, con clapet de la
serie 290 estan optimizadas para obtener un caudal elevado.
Estas valvulas estan equipadas de una cabeza de mando por
pistén @32, @50, @63, @90 o @125 mm segun las versiones.
Los cuerpos de la valvula son de bronce o acero inox. o todo
inox. AISI 316L.

Las guarniciones son de PTFE (valvula compacta: NBR).

FUNCIONAMIENTO
NC - Normalmente Cerrada: la vélvula esta cerrada cuando
la electrovalvula-piloto NC esta sin tension.
La vélvula esta abierta cuando la electrovalvula piloto NC
esta con tension.
Llegada de presion:
* bajo el clapet por orificio 2 (valvula antigolpes de ariete)
¢ encima del clapet por orificio 1 (no utilizar con fluidos

liquidos)

NA - Normalmente Abierta: la valvula esta abierta cuando la
electrovalvula piloto NC esta sin tension.
La valvula esté cerrada cuando la electrovélvula piloto NC
esta con tension. Llegada de presion bajo el clapet por orificio
2 (valvula antigolpes de ariete).
Sin llegada del fluido sobre el clapet

A Remitirse a las pdginas (vadlvulas y pilotos) correspon-
dientes para obtener las presiones min./max. de pilotaje, asi
como para la presion diferencial admisible y la temperatura
del fluido.

PUESTA EN MARCHA
Las vélvulas estén disefiadas para operar en los campos de
funcionamiento indicados en la placa de caracteristicas. No
se puede realizar ninguna modificacién en el material sin el
acuerdo previo del fabricante o de su representante. Antes
de proceder al montaje, despresurizar las canalizaciones y
efectuar una limpieza interna de las mismas.
Leer toda la informacién que porta la etiqueta: cédigo, orificio,
fluido (tipo, presion, temperatura), fluido y presién de pilotaje,
y nimero de serie.
ATENCION: Estas vdlvulas estan previstas, segtn los mode-
los, para funcionar con ciertos fluidos. No utilizar las vélvulas
compactas o las vélvulas de fundicion con bridas en circuitos
de vapor (temperatura mdxima del fluido: +95°C)
Cabezas de mando @ 32,50, 63, 90 y 125 mm: Prohibido
pilotar con agua cuando la temperatura del fluido de servicio,
en el cuerpo de valvula, es superior a 100°C.

No sobrepasar el limite de presién méaximo admisible de la
vélvula.La puesta en servicioy el mantenimiento de la vélvula
se deben realizar por personal cualificado.

Instalacién

Estas valvulas pueden ser montadas en cualquier posicion.
Las cabezas de mando @32, @50, @63, @90y @125 mm son
orientables en 360° alrededor de su eje con el fin de facilitar
el acceso al orificio de pilotaje.

[k #LIh| ES
Conexion

¢ Retirareltapon protector de pléstico del orificio de conexion
del pilotaje y seguir los procedimientos de conexién, para
cada version:

Conectar la electrovélvula de pilotaje

- al orificio 1/8 (cabeza @32, @50 y @63 mm); ver paginas
pilotos (189/356)

Respetar un par de apriete (c) comprendido entre 4 y
5Nm.

- al orificio 1/4 (cabeza @90 y @125 mm); ver paginas
pilotos (374/356)

Respetar un par de apriete (d) comprendido entre 6 y
7 Nm.

No desmontar en ningun caso el tapén montado en fabrica

sobre el escape en las valvulas con cabezas 63 a 125 mm.

* Valvulas de pilotaje por plano de acoplamiento ISO 15218,
siga el procedimiento de racordaje siguiente:

- Adapte la junta de estanquidad en el interior de la placa
de adaptacion (ref:[A)). Sin posicionamiento preferencial.

- Coloque el conjunto formado por placa/junta en posicién
en la cabeza especifica de pilotaje 32 mm.

Ver sentido de montaje (ref: [B])

- En el caso de adaptacién de un piloto 3/2 NC, plano de
acoplamiento 1ISO 15218, CNOMO E06-36-120N, talla
15, de la serie 302, no utilice la junta provista con el piloto.
Adapte directamente el piloto en el conjunto placa/junta
(ref:[C).

- Monte el piloto respetando las instrucciones de montaje
que figuran en su hoja de puesta en marcha.

* Racordaje de la alimentacion de pilotaje (ref:[D]) por tubo
de 2,7x4 mm en standard. Adaptacién posible de un racor
rapido en codo mediante encaje para tubo de 4x6 mm
(suministrado con el producto).

Vélvulas de conexion roscada

Conectar las tuberias como se indica en el cuerpo y en esta
documentacion. Engrasar ligeramente (segun la aplicacion)
los extremos macho/hembra de los tubos roscados, no en-
grasar las roscas hembra/macho de la valvula. Asegurese
de que ningln cuerpo extrafio penetre en el circuito.
Sostener y alinear correctamente las tuberias para evitar
toda tension mecanica sobre las valvulas. En el apriete, no
servirse de la valvula como de una palanca; Posicionar las
llaves de apriete sobre el cuerpo y sobre los tubos lo mas
cerca posible del punto de conexién. Con el fin de evitar
cualquier dafio al equipo, NO APRETAR DEMASIADO las
conexiones de las tuberias.

Vélvulas con bridas
Bridas ISO 7005, para adaptar con una junta incorporada
PN 16.

Vélvulas con extremos 034 a @64 mm para racores
CLAMP B
Los extremos de racordaje son conforme
ala norma ISO 2852.

Importante: La resistencia mecanica del
racor rapido (clamp) debe adaptarse a
la PMS aplicada en la vélvula.

0
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Vdlvulas con extremos para soldar sobre los tubos 1/2
al1"1/2

Conectar los extremos para soldar en conformidad con la
norma

ISO 6761 y en perfecta compatibilidad con los didmetros de
tubos normalizados ISO 1127.

Para las vélvulas NC, pilotar el actuador con el fin de suprimir
el contacto clapet/asiento de vélvula durante la operacién
de suelde.

MANTENIMIENTO

A Antes de cualquier operacién de mantenimiento o
de puesta en marcha, cortar la alimentacion del piloto,
despresurizar la valvula y purgarla, para prevenir cual-
quier riesgo de accidente corporal o material.

Limpieza

El mantenimiento de las valvulas depende de las condicio-
nes de utilizacién. Proceder a una limpieza periédica de
las vélvulas. El intervalo entre dos limpiezas puede variar
dependiendo de la naturaleza del fluido, las condiciones de
funcionamiento y el medio ambiente. Durante la intervencion,
los componentes deben ser examinados para detectar cual-
quier desgaste excesivo. Es necesaria una limpieza cuando
se observa un ralentizamiento del ciclo aunque la presion
de pilotaje sea correcta o cuando es constatado un ruido
anormal o una fuga. En el peor caso, esto podria conllevar
un funcionamiento defectuoso y la vélvula podria no volver
a abrir y cerrarse correctamente.

Ruido de funcionamiento

El usuario solo podra determinar con precisién el nivel so-
noro emitido después de haber montado el componente en
la instalacion.

El ruido de funcionamiento varia segun la utilizacion, el fluido
y el tipo de material empleado.

Mantenimiento preventivo

* Hacer funcionar la valvula al menos una vez al mes para
verificar su apertura y su cierre.

» Laguarnicion del clapet existe como piezas de recambio para
proceder a la reparacion. En caso de problemas durante el
montaje/mantenimiento o en caso de duda, contactar con
ASCO Numatics o con sus representantes oficiales.

Consejos de reparacién:

* Presién de salida incorrecta: Comprobar la presién en
la entrada de la valvula, debe corresponder a los valores
admitidos en la etiqueta de identificacién ASCO.
Atencion, respetar los valores minimos de presion de
pilotaje en funcionamiento NA, NC con llegada sobre el
clapet, o con contrapresion (remitirse a las paginas corres-
pondientes).

¢ Fugas: Desmontar el cuerpo de la valvula y limpiar su
partes internas. Cambiar la guarnicién del clapet si fuese
necesario.

Desmontaje y montaje de la guarnicion del clapet

¢ Cabeza de mando @50 a @125 mm
(Ver vistas en despiece, "bolsas de recambio")

Esta operacion puede realizarse sin desmontar el cuer-
po de la vélvula de la tuberia.

1. Pilotar la cabeza de mando de las vélvulas NC para facilitar
el desatornillado del prensaestopas.

2. Desatornillar el conjunto cabeza de mandoy prensaestopas
con la ayuda de una llave (a) o (c).

3. Desatornillar la tuerca del clapet con la llave (b). Si fuese
necesario, para evitar cualquier rotacion, sujetar el diametro
exterior del clapet, nunca el didmetro del vastago.

Para las cabezas de mando @ 32 mm, caliente el tornillo
del clapet para despegarle del vastago.

4. Limpiar todas las partes accesibles.

5.Reemplazar las piezas referenciadas con el kit de piezas
de recambio correspondiente 1, 2, 3y 4.

6.Antes del montar y atornillar en el cuerpo de vélvula, la
roscadel prensaestopas debe se engrasada conunagrasa
a base de PTFE.

Vuelva a montar las piezas respetando los pares de
apriete indicados.

Compruebe que no penetran cuerpos extrafios en la vélvula
y tuberia durante esta intervencion.

¢ Cabeza de mando @32 mm
(Ver vistas en despiec, "bolsas de recambio")
Esta operacion debe realizarse desmontando el cuerpo
de vdlvula de la tuberia.

. Pilotar la cabeza de mando de las vélvulas NC para facilitar

el desatornillado del prensaestopas.

2. Desatornillar el conjunto cabeza de mandoy prensa-estopas
con la ayuda de una llave (a).

3. Desatornillar el tornillo de clapet con un destornillador (b).
Si fuese necesario, para evitar cualquier rotacion, sujetar el
diametro exterior del clapet, nunca el didmetro del vastago.
Calentar el tornillo del clapet para despegarlo del vastago.

4. Limpiar todas las partes accesibles.

5.Reemplazar las piezas referenciadas con el kit de piezas
de recambio correspondiente 1, 4, 5,y 6.

6. Pre-encolar el tornillo (5) con el tubo de cola (6). Antes de
volver a montary atornillar en el cuerpo de valvula, larosca
del prensaestopas debe se engrasada con una grasa a
base de PTFE.

Vuelva a montar las piezas respetando los pares de
apriete indicados.

Compruebe que no penetran cuerpos extrafios en la vélvula
y tuberia durante esta intervencion.

-

A Para prevenir cualquier riesgo de accidente corporal o
material, comprobar que la vélvula funciona correctamente
antes de la puesta en marcha. Comprobar también la exis-
tencia de fugas internas ocasionales (asientos) o externas
con un fluido no explosivo y no inflamable.
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Le valvole a comando esterno 2/2, NC o NA, della serie 290
sono ottimizzate per una portata elevata.

Queste valvole sono dotate di una testa di comando a pistone
@32, @50, @63, @90 o @125 mm a seconda delle versioni.
| corpi valvola sono realizzati in bronzo o acciaio inox oppure
tutto inox AISI 316L.

Le guarnizioni sono in PTFE (valvola compatta: NBR).

FUNZIONAMENTO
NC - Normalmente Chiusa: la valvola & chiusa quando
I'elettrovalvola-pilota NC ¢ diseccitata.
La valvola & aperta quando I'elettrovalvola-pilota NC e sotto
tensione.
Pressione:
¢ sotto I'otturatore attraverso connessione 2 (valvola anti-
colpo d’ariete)
¢ sopra l'otturatore attraverso connessione 1 (non idonea
per liquidi)
NA - Normalmente Aperta: la valvola & aperta quando
I'elettrovalvola-pilota NC ¢ diseccitata.
La valvola & chiusa quando I'elettrovalvola-pilota NC e sotto
tensione. Pressione sotto I'otturatore attraverso connessione
2 (valvola anti-colpo di ariete).
Nessun ingresso del fluido sopra I'otturatore.

A Consultare le istruzioni corrispondenti (valvole e piloti)
per le pressioni min./max di pilotaggio, per la pressione dif-
ferenziale e per la temperatura del fluido.

INSTALLAZIONE

Le valvole sono progettate per le caratteristiche di fun-
zionamento specificate sulla targhetta. Sul materiale non
puo essere apportata alcuna modifica senza il preventivo
consenso del produttore o del suo rappresentante. Prima
di procedere al montaggio, depressurizzare le tubazioni e
pulirle internamente.

Leggere le informazioni riportate sull’etichetta: codice, via,
fluido (tipo, pressione, temperatura), fluido e pressione di
pilotaggio, numero di serie.

ATTENZIONE: Queste valvole sono previste per I'uso con
determinati fluidi, a seconda del modello. Non utilizzare le
valvole compatte (290) o le valvole flangiate in ghisa con
vapore (temperatura max del fluido: +95°C)

Per dispositivi con diametro da 32, 50, 63, 90 e 125 mm: in
presenza di temperature dei fluidi in servizio, all'interno del
corpo della valvola, superiori a 100 °C, é proibito il pilotaggio
della valvola stessa mediante acqua.

Non superare il limite di pressione massima ammessa per la
valvola. Linstallazione e la manutenzione della valvola devono
essere realizzate da personale qualificato.

Posizionamento

Le valvole possono essere montate in qualsiasi posizione.
Le teste di comando @32, @50, @63, F90 e @125 mm sono
orientabili a 360° attorno al loro asse, per facilitare I'accesso
alla via di pilotaggio.

Collegamento

* Togliere il tappo di plastica di protezione della via di colle-

gamento del pilotaggio e seguire la relativa procedura di

collegamento di ciascuna versione:

Collegare I'elettrovalvola di pilotaggio

- alla connessione 1/8 (testa @32, @50 e @63 mm); vede-
re istruzioni pilota (189/356). Rispettare una coppia di
fissaggio (c) compresa tra 4 e 5 Nm.

- alla connessione 1/4 (testa @90 e @125 mm); vedere
istruzioni pilota (374/356). Rispettare una coppia di ser-
raggio (d) compresa tra 6 e 7 Nm.

In ogni caso, non smontare mai il silenziatore installato

dal produttore sullo scarico sulle valvole con testa da 63

a 125 mm.

Perle valvole con pilotaggio mediante pianodiposalSO 15218,

seguire la procedura di collegamento seguente:

- Montare la guarnizione di tenuta allinterno della piastra
d’adattamento (rif: [A]). Nessun posizionamento prefe-
renziale.

- Posizionare l'insieme piastra/guarnizione in posizione
sulla specifica testa di comando 32 mm.

Vedere il senso di montaggio (rif:[B])

- Nelcasodiutilizzodiun pilota3/2NC, pianodiposalSO 15218,
CNOMO E06-36-1220N, taglia 15, della serie 302, non utiliz-
zare la guarnizione fornita con il pilota. Montare direttamente
il pilota sullinsieme piastra/guarnizione (rif: [C)).

- Montare il pilota rispettando le istruzioni di montaggio
raffigurate per la messa in servizio.

Collegare I'alimentazione del pilota (rif:[D ) tramite tubo di

2,7x4 mm standard. Possibile adattamento di un raccordo

rapido a gomito per tubo di 4x6 mm (fornito con il prodotto).

Valvole con raccordo filettato

Collegare le tubazioni osservando i riferimenti indicati sul cor-
po e nella presente documentazione. Ingrassare leggermente
(a seconda dell’applicazione) gli attacchi maschi dei tubi
filettati, senza lubrificare le filettature femmina della valvola.
Accertarsi che nessun corpo estraneo penetri nel circuito.
Supportare e allineare correttamente le filettature per evi-
tare qualsiasi sollecitazione meccanica sulle valvole. Per il
serraggio non servirsi della valvola come di una leva. Posi-
zionare le chiavi di serraggio sul corpo e sui tubi il pili vicino
possibile al punto di collegamento. Al fine di evitare danni al
materiale, NON SERRARE ECCESSIVAMENTE i raccordi
delle filettature.

Valvole flangiate
Flangiatura ISO 7005, accoppiamento con guarnizione com-
patibile per PN16.

Valvole con attacchi 934 - @64 mm per raccordi CLAMP
Attacchi di collegamento in conformita 2
alla norma ISO 2852.

Importante: La resistenza meccanica
dell'attacco rapido (clamp) deve essere
idonea alla PMS applicata alla valvola.

10 IM-405-1-X / 3834477

ASUA

Istruzioni generali di installazione e manutenzione
VALVOLE CON COMANDO A PISTONE SERIE 290 (2/2)

CHNICNITTNY )

Valvole con attacchi a saldare per tubi 1/2 = 17 1/2
Collegare gli attacchi a saldare in conformita alla norma ISO
6761 e in perfetta compatibilita con i diametri di tubi a norma
I1SO 1127.

Per le valvole NC, pressurizzare la testa di comando per
evitare il contatto otturatore/sede della valvola durante 'ope-
razione di saldatura.

MANUTENZIONE

A Prima di qualsiasi intervento di manutenzione o riat-
tivazione, togliere I'alimentazione del pilota, depressu-
rizzare la valvola e spurgarla, per prevenire ogni rischio
di incidente a persone e cose.

Pulizia

La manutenzione delle valvole dipende dalle loro condizioni
d’impiego. Procedere a una pulizia periodica delle valvole. Lin-
tervallo fra due pulizie puo variare a seconda della natura del
fluido, delle condizioni di funzionamento e del’ambiente. Al
momento dell’intervento, deve essere effettuato un controllo
dei componenti, per verificare un’eventuale usura eccessiva.
E’ necessario procedere alla pulizia quando si osserva un
rallentamento della cadenza benché la pressione di pilotaggio
sia corretta o quando si rileva un rumore anomalo o una fuga.
Questo potrebbe provocare un difetto di funzionamento della
valvola, che puo non aprirsi o chiudersi pili nel modo corretto.

Rumore di funzionamento

Lutente potra determinare con precisione il livello sonoro
emesso soltanto dopo aver installato il componente.

Il rumore di funzionamento varia a seconda dell'impiego, del
fluido e del tipo di materiale utilizzato.

Manutenzione preventiva

¢ Far funzionare la valvola almeno una volta al mese per
verificarne I'apertura e la chiusura.

* Sono disponibili pezzi di ricambio della guarnizione dell’'ot-
turatore per procedere alla riparazione. In caso di problemi
al momento del montaggio/della manutenzione o in caso
di dubbi, interpellare ASCO Numatics o i rappresentanti
autorizzati.

Ricerca guasti:

* Pressione di uscita non corretta: Controllare la pres-
sione all’entrata della valvola: deve corrispondere ai valori
ammessi sull'etichetta di identificazione ASCO.
Attenzione, rispettare i valori minimi di pressione di pi-
lotaggio in funzionamento NA, NC con pressione sopra
l'otturatore, o con contropressione (consultare le relative
istruzioni).

* Fughe: Smontare il corpo valvola e pulire le parti interne.
Se necessario, sostituire la guarnizione dell’otturatore.

Smontaggio e rimontaggio della guarnizione dell’ottu-

ratore

* Dispositivo @ da 50 a 125 mm
(Vedere vista esplosa alla pagina “Pezzi di ricambio”)
Questa operazione puo essere effettuata senza smontare
il corpo valvola dal tubo.

1. Pressurizzare la testa di comando NC per facilitare lo
smontaggio del premistoppa

2.Svitare il gruppo testa di comando e premistoppa con
l'ausilio di una chiave (a) e (e).

3. Svitare il dado dell’otturatore con la chiave (b).Se neces-
sario, per evitare rotazioni, bloccare il diametro esterno
dell'otturatore, mai il diametro dello stelo.

4. Pulire tutte le parti accessibili.

5.Sostituire i pezzi 1, 2, 3, 4 con il relativo kit di pezzi di
ricambio.

6.Prima del rimontaggio e fissaggio sul corpo della valvola,
ingrassare la filettatura del premistoppa con un grasso a
base di PTFE.

Rimontare i pezzi rispettando le coppie di serraggio indicate.
Fate attenzione a non far penetrare corpi estranei nella
valvola e nel tubo durante I'intervento.

* Dispositivo @ 32 mm
(Vedere vista esplosa alla pagina “Pezzi di ricambio”)

Per sostituire la guarnizione a disco, il corpo della valvola
dev’essere smontato dalla tubazione.

. Pressurizzare la testa di comando NC per facilitare lo
smontaggio del premistoppa

.Svitare il gruppo testa di comando e premistoppa con
l'ausilio di una chiave (a).

.Svitare il dado dell'otturatore con la chiave (b).Se neces-
sario, per evitare rotazioni, bloccare il diametro esterno
dell'otturatore, mai il diametro dello stelo.

Riscaldare accuratamente la vite del disco per poterla
allentare dal gambo.

4. Pulire tutte le parti accessibili.

5.Sostituire i pezzi 1, 4, 5, 6 con il relativo kit di pezzi di

ricambio.

6.Prima del rimontaggio e fissaggio sul corpo della valvola,

ingrassare la filettatura del premistoppa con un grasso a
base di PTFE.

Rimontare i pezzi rispettando le coppie di serraggio indicate.
Fate attenzione a non far penetrare corpi estranei nella
valvola e nel tubo durante l'intervento.

-

N

w

A Per prevenire ogni rischio di incidente a persone o cose,
controllare che la valvola funzioni correttamente prima di
rimetterla in funzione. Verificare anche I'esistenza di eventuali
fughe interne (sedi) o esterne con un fluido non esplosivo e
ininfiammabile.
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De op afstand bediende 2/2-afsluiterserie 290 levert maximale
doorstroming.

Afhankelijk van de versie bevatten de afsluiters een zuiger-
bediening met een diameter van 32, 50, 63, 90 of 125 mm.

Het afsluiterhuis is beschikbaar in brons, gietijzer, roestvast
staal of AISI 316L roestvast staal.

De afdichtingen zijn van PTFE (compacte afsluiter: NBR).

WERKING
NC - normaal gesloten: De afsluiter is gesloten als het NC-
stuurventiel niet is bekrachtigd.
De afsluiter is open als het NC-stuurventiel is bekrachtigd.
Druktoevoer:
* Instroming onder de zitting via poort 2 (anti-waterslag afslui-
ter).
* Instroming boven de zitting via poort 1 (niet geschikt voor
vloeistoffen).
NO - normaal open: De afsluiter is open als het NC-stuurventiel
niet is bekrachtigd.
De afsluiter is gesloten als het NC-stuurventiel is bekrachtigd.
Instroming onder de zitting via poort 2 (anti-waterslag afsluiter).
Geen instroming boven de zitting.

A Zie de bijbehorende productbladen (van afsluiters en
stuurventielen) voor min./max. stuurdruk, werkdrukverschil
en mediumtemperatuur.

IN GEBRUIK STELLEN
De afsluiters mogen uitsluitend worden toegepast binnen de
op hettypeplaatje aangegeven specificaties. Wijzigingen zijn
alleen toegestaan na overleg met de fabrikant of diens ver-
tegenwoordiger. Voor het inbouwen dient het leidingsysteem
drukloos gemaakt te worden en inwendig gereinigd.
Controleer alle informatie op het typeplaatje: code, poorten,
medium (type, druk, temperatuur), stuurmedium, stuurdruk
en serienummer.
LET OP: U mag de afsluiters alleen gebruiken met een ge-
schikt medium. Gebruik compacte afsluiters en gietijizeren
afsluiters met flenzen nooit voor toepassingen met stoom
(de maximale mediumtemperatuur is +95°C)
Voor stuurkoppen met 32, 50, 63, 90 of 125 mm diam.: Als de
bedrijfstemperatuur van het medium in het afsluiterhuis hoger
is dan 100°C, mag u de afsluiter niet bedienen met water.
Overschrijd nooit de toegelaten statische druk van de afsluiter.
Alleen vakkundig personeel mag de afsluiter installeren en
onderhouden.

Montagepositie

De afsluiters mogen in alle standen worden gemonteerd.Voor
optimale bereikbaarheid van de stuurpoort zijn de stuurkop-
pen met een diam. van 32, 50, 63, 90 en 125 mm draaibaar
over 360°.

Aansluiten

* Verwijder het plastic afdekkapje van de stuurpoort en voer
de aansluitinstructies voor de betreffende versie uit:
Het stuurventiel aansluiten

- op de 1/8-poort (stuurkop met 32 mm, 50 mm of 63 mm
diam.), zie de gegevens van de stuurventielen (189/356)
Hanteer een aandraaimoment (c) van 4 tot 5 Nm.

- op de 1/4-poort (stuurkop met 90 of 125 mm diam.),
zie de gegevens van de stuurventielen (374/356)
Hanteer een aandraaimoment (d) van 6 tot 7 Nm.

De ontluchtingspoortdop die door de fabrikant is geplaatst,

mag u nooit verwijderen op afsluiters voorzien van een

stuurkop met een diameter van 63 tot 125 mm.

* Volg voor stuurventielen met een ISO15218-montageplaat
de onderstaande aansluitinstructies op:

- Plaats de afdichting in de adapterplaat (zie[A]). U mag hem
in elke stand plaatsen.

- Plaats de plaat/afdichtingsmodule op de betreffende
32 mm bediening.

Neem de juiste montagerichting in acht (zie [B])

- Als u een 3/2 NC-stuurventiel uit serie 302 installeert met
een 1SO15218-montageplaat grootte 15, CNOMO E06-
36-120N, gebruik dan niet de met het stuurventiel mee-
geleverde afdichting. Installeer het stuurventiel direct op
de plaat/afdichtingsmodule (zie [C]).

- Monteer het stuurventiel volgens de meegeleverde
installatie-instructies.

¢ De stuurluchttoevoer wordt standaard aangesloten met
een 2,7x4 mm slang (zie [D)). U kunt de meegeleverde 90°
instantfitting gebruiken voor een 4x6 mm slang.

Afsluiters met uitwendige en inwendige schroefdraadaan-
sluitingen

Sluit de leidingen op de afsluiter aan volgens de aanwijzingen
die op de behuizing en in deze handleiding staan. Breng wat
vetaan op hetuitwendig/inwendig schroefdraad van de getapte
leidingen (afhankelijk van de toepassing). Smeer geen vetop
het schroefdraad van de afsluiter zelf. Zorg dat er geen vuil
in het systeem komt. De leidingen moeten correct worden
ondersteund en uitgelijnd, om elke mechanische belasting
van de afsluiter te vermijden. Gebruik de afsluiter tijdens het
vastschroeven niet als hefboom. Plaats uw gereedschap zo
dicht mogelijk bij de te maken verbinding op het huis en de
leidingen. Gebruik een zodanig koppel voor leidingverbindin-
gen dat het product NIET WORDT BESCHADIGD.

Afsluiters met flensaansluitingen
Gebruik voor flensaansluitingen conform ISO 7005 een af-
dichting die geschikt is voor een nominale druk van 16 bar.

Afsluiters met pijpuiteinden @ 34 tot 64 mm voor clamp-kop-
pelingen. -

Pijpuiteinden voldoen aan I1SO 2852.
Belangrijk: De houdkracht van deze
clampkoppeling moet voldoende zijn
voor de maximale druk van de afsluiter.

12 IM-405-1-X / 3834477

ASUA

Algemene Installatie- en Onderhoudsinstructies Ez[p
PNEUMATISCH BEDIENDE 2/2 AFSLUITERS - SERIE 290 m ‘

NL

Afsluiters met lasuiteinden voor leidingen van 1/2” tot
11/2”

Hanteer ISO 6761 voor het bevestigen van de lasuiteinden
en de standaard-leidingdiameters volgens ISO 1127. Voor
NC-afsluiters geldt, stuur de actuator zodanig aan dat de klep
los komt van de afsluiterzitting tijdens laswerk.

ONDERHOUD

A Schakel voorafgaand aan alle onderhouds- en inbe-
drijfstellingswerkzaamheden de stuurdruktoevoer uit,
maak de afsluiter drukloos en ontlucht de afsluiter om
elk risico op persoonlijk letsel of materi€le schade uit
te sluiten.

Reiniging

Hoeveel onderhoud de afsluiters vereisen, hangt af van de
gebruiksomstandigheden. Zorg voor regelmatig onderhoud.
Het interval tussen twee reinigingsbeurten kan variéren, af-
hankelijk van het medium, de gebruiksomstandigheden en
de omgeving. Controleer tijdens het onderhoud of onderde-
len zijn versleten. Een reinigingsbeurt is nodig wanneer de
schakelfrequentie vertraagt terwijl de stuurdruk correct is, of
wanneer een abnormaal geluid of lek wordt waargenomen.
In het ergste geval kan dit tot storingen leiden waarbij de
afsluiter niet meer correct opent en/of sluit.

Geluidsniveau

Het geluidsniveau hangt sterk af van de toepassing, het me-
diumende gebruikte installaties. Daarom moet de installateur
na hetinstalleren ook altijd zelf het geluidsniveau controleren.

Preventief onderhoud

* Bedien de afsluiter minstens één keer per maand om te
zien of hij nog correct opent en sluit.

* De klepafdichting is als reserveonderdeel leverbaar. In
geval van problemen of als er onduidelijkheden tijdens
montage of onderhoud optreden, dan dient men zich tot
ASCO Numatics of diens vertegenwoordiger te wenden.

Storingen verhelpen

¢ Onjuiste uitgangsdruk: Controleer de druk aan de gangs-
zijde van de afsluiter, deze moet overeenstemmen met de
specificaties op het ASCO-typeplaatje. Let op: Neem de
minimale stuurdruk in acht voor NO- of NC-werking met
instroming boven de zitting, of met tegendruk (zie de be-
treffende productbladen).

* Lekkage: Haal het afsluiterhuis uit elkaar en reinig alle
inwendige onderdelen. Vervang zo nodig de klepafdichting.

Montage en demontage van de klepafdichting

¢ Stuurkop @ 50 tot 125 mm

(raadpleeg de montagetekening bij de “reserveonderde-
lenset”)

U kunt de klepafdichting vervangen zonder het afsluiterhuis
uit de leiding te verwijderen.

. Omdat dit een normaal gesloten afsluiter is, moet u lucht-
druk op de stuurpoort zetten om de doorvoerpakking te
kunnen losschroeven.

-

2.Schroef de stuurkop en de pakkingbus los met behulp van
een sleutel (a) of (e).

3.Draai de klepmoer of -bout los met een sleutel of schroe-
vendraaier (b). Houd zo nodig de klep vastgeklemd om
meedraaien te voorkomen, nooit de spindel.

4. Reinig alle onderdelen grondig.

5.Vervang de onderdeelnrs. 1, 2, 3 en 4 door de overeen-
komstige onderdelen uit de reserveonderdelenset.

6.Breng wat PTFE-houdend vet aan op het schroefdraad
van de pakkingbus voordat u deze in het afsluiterhuis
monteert. Monteer alle onderdelen en draai ze met het
juiste aandraaimoment vast.
Zorg dat er tijdens het werk geen vuil in de afsluiter of
leidingen terechtkomt.

¢ Stuurkop @ 32 mm
(raadpleeg de montagetekening bij de “reserveonderde-
lenset”)

Om de klepafdichting te vervangen, moet u het afsluiterhuis
uit de leiding verwijderen.
. Omdat dit een normaal gesloten afsluiter is, moet u lucht-
druk op de stuurpoort zetten om de doorvoerpakking te
kunnen losschroeven.
2.Schroef de stuurkop en de pakkingbus los met behulp van
een sleutel (a).

3.Draai de klepmoer of -bout los met een sleutel of schroe-
vendraaier (b). Houd zo nodig de klep vastgeklemd om
meedraaien te voorkomen, nooit de spindel. Verwarm
voorzichtig de klepschroef om hem van de spindel los te
maken.

4. Reinig alle onderdelen grondig.

5.Vervang de onderdeelnrs. 1, 2, 5 en 6 door de overeen-

komstige onderdelen uit de reserveonderdelenset.
6.Breng wat van de lijm uit de meegeleverde tube (6) aan
op de bout (5). Breng wat PTFE-houdend vet aan op het
schroefdraad van de pakkingbus voordat u deze in het
afsluiterhuis monteert. Monteer alle onderdelen en draai
ze met het juiste aandraaimoment vast.
Zorg dat er tijdens het werk geen vuil in de afsluiter of
leidingen terechtkomt.

-

A Controleer of de afsluiter correct werkt voordat u hem
opnieuw in bedrijf stelt, om zo elk risico op lichamelijk letsel
of materiéle schade uit te sluiten. Controleer ook of er even-
tuele interne of externe lekken (zitting) zijn met behulp van
een niet-explosieve en niet-ontvlambare vloeistof.
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De fjarrstyrda 2/2 ventilerna i serie 290, har utmarkta fl6-
deshastigheter.

Beroende pa versionen &r ventilerna forsedda med kolvstyr-
ning med dia. 32, 50, 63, 90 eller 125 mm.

Ventilkroppen finns i brons, gjutjérn, rostfritt stal eller AISI
316L rostfritt stal.

Packningarna &r tillverkade av PTFE (kompaktventil: NBR).

FUNKTION

NC - normalt sténgd: Ventilen &r stangd nér NC pilotventilen
ar overksam.
Ventilen &r éppen nér NC pilotventilen aktiveras.
Tryck:
» Vatskeintag under skivan vid port 2 (design som hindrar

vétskeslag).
» Vatskeintag 6ver skivan vid port 1 (ej lampat for vatskor).
NO - normalt 6ppen: Ventilen ar 6ppen nar NC pilotventilen
ar overksam.
Ventilen ar stdngd nér NC pilotventilen ar aktiverad. Vatskein-
tag under skivan vid port 2 (design som hindrar vétskeslag).
Inget vétskeintag ovanfor skivan.

A Se korresponderande produktblad (for ventiler och pi-
lotventiler) fér min./max. pilottryck, arbetstryckdifferential och
vétsketemperatur.

DRIFTSATTNING
Ventilerna ar konstruerade for att anvéndas i enlighet med de
tekniska egenskaper som star angivna pa namnplattan. Mo-
difikationer av produkterna ar enbart tillatet med féregédende
medgivande fran tillverkaren eller auktoriserad representant.
Foére installationen ska trycket i systemet kopplas bort och
ledningarna rengéras invandigt.
Las all information pa etiketten: kod, port, vatska (typ, tryck,
temperatur), pilotvatska, pilottryck och serienummer.
VARSAMHET: Ventilerna far enbart anvdndas med de fér
utférandet avsedda vétskorna. Anvénd inte kompaktventiler
eller gjutiarnsventiler med fldns i 4ngsystem (maximum tem-
peratur fér medie +95°C)
For styrningar med diam. 32, 50, 63, 90 och 125 mm: Om
processvétskan inuti ventilkroppen har en temperatur éver
100°C far ventilen inte styras
Overskrid aldrig maximalt tillatet statiskt tryck for ventilen.
Installation och underhall av ventilerna far enbart utféras av
behorig personal.

Monteringsposition
Ventilerna kan monteras i valfri position. For enkel atkomst till
pilotporten, kan pilotoperatérer med dia. 32, 50, 63, 90 och
125 mm vridas 360°.

Anslutning
Ta bort den skyddande plastproppen fran pilotporten och f6lj
anslutningsproceduren fér motsvarande version:
Ansluta en pilotventil.
- till 1/8 port (dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm operatdr), se
produktblad for pilotventiler (189/356).
Anvénd ett vridmoment (c) om 4 - 5 Nm.

- till 1/4 port (dia. 90 mm, 125 mm operatér), se produktblad
for pilotventiler (374/356).

Anvéand ett vridmoment (d) om 6 - 7 Nm.

Den fabriksmonterade pluggen i utgangsporten far aldrig

avlagsnas fran ventiler med diam. 63 till 125 mm styrning.

 Foljvid styrventiler med monteringsplatta enligt ISO 15218
nedanstaende anslutningsprocedur:

- Montera packningen inuti adapterplattan (ref. [A]). Den
kan monteras i alla lagen.

- Placera plattan/packningsmodulen p& den specifika 32
mm styrningen.

Observera monteringsriktningen (ref. [B))

- Vid montering av en styrning ur serien 302 3/2 NC med
en monteringsplatta format 15 enligt ISO 15218, CNOMO
E06-36-120N, ska packningen som medféljer styrningen
inte anvéndas. Montera styrningen direkt pa plattan/
packningsmodulen (ref.[C]).

- Montera styrningen enligt de medféljande monteringsan-
visningarna.

 Styrnings lufttillférsel kopplas som standard med en 2,7x4

mm rérledning (ref. D). Snabbkopplingsknat som medfdljer

produkten kan anvéandas for en 4x6 mm rérledning.

Ventiler med gédngad hon- och hankoppling

Anslut ledningarna enligt anvisningarna pa ventilkroppen och
dessa instruktioner. Smérij latt hon- och hanekopplingarnas
rérgangor (beroende pa tillAmpningsomrade). Smérj inte hon-
och hangéngan pa ventilen. Se till att inget o6nskat material
kommer in i systemet.

For att forebygga mekanisk belastning pa ventilen ar det
viktigt att ledningarna har tillréackligt med stéd och é&r riktade
korrekt. Anvand inte ventilen som handtag for att dra at.
Placera momentnyckeln s& néra kopplingspunkten pa ven-
tilkroppen som det gar. Var radd om verktygen, DRA INTE
AT kopplingarna FOR HART.

Ventiler med fldns
Flansar enligt ISO 7005, tdtade med packningar lampade for
nominellt tryck pa 16 bar.

Ventiler med dia. 34 - 64 mm dndar for
kompressionskoppling

Andar enligt ISO 2852.

Viktigt! Snabbkopplingens styrka maste
vara likvdrdig med maximalt tryck for
ventilen.

Ventiler med stumsvetsade dndar for 1/2 - 1 1/2 ledningar
Fast de stumsvetsade rérandarna enligt ISO 6761 och stan-
dard rérdiametrar enligt 1ISO 1127.
Vid NC-ventiler ska styrdonet styras sa att skivan ar fri fran
ventilsatet nér svetsarbeten utférs.
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UNDERHALL

A For att forebygga maskin- och personskada ska
stromférsorjning och tryck ska vara bortkopplat och
ventilen luftas innan underhall eller driftsattning utfors.

Rengoring

Underhéllet av ventilerna &r beroende pa driftférhallandena.
De boér rengdras med regelbundna intervaller. Hur ofta
ventilerna bér rengdras ar beroende pa vilken vétska som
anvands, driftférhallandena och arbetsmiljon. Vid service
ska ventilerna kontrolleras pa éverdrivet slitage. Det &r dags
att rengora ventilerna nar arbetscyklerna gar langsammare
trots att pilottrycket &r ratt eller nar ovanliga ljud eller lackage
uppstar. | vérsta fall kan detta leda till funktionsfel och att
ventilen inte éppnas och stdngs som den ska.

Bullerniva

Bullernivan &r beroende pa tillampningen, vétska och typen
av utrustning som anvénds. Av denna anledning ar det instal-
latérens uppgift att uppskatta och bedéma bullernivan.

Forebyggande underhall

« Driftsatt ventilen minst en gang i manaden for att kontrollera
att den dppnar och sténger som den ska.

» Skivpackningen finns som reservdel. Om problem eller
tveksamhet uppstéar vid underhall, var god kontakta ASCO
Numatics eller en auktoriserad representant.

Problemlésning

 Inkorrekt utgangstryck: Kontrollera trycket pa ventilens
matarsida som ska korrespondera med vardena pa ASCO
namnplatta.
Varsamhet: Minimum pilottryck i NO och NC fungerar med
vétskeintag ovanfor skivan eller med backtryck (se mot-
svarande produktblad).

« Lackor: Oppna ventilkroppen och rengér de invandiga
delarna. Om nédvandigt, byt ut skivpackningen.

Byta ut skivpackning
¢ Styrning @50 till 125 mm
(se spréangdiagram under "Reservdelssats")
Skivpackningen kan bytas ut utan att demontera ventilkrop-
pen fran rérledningen.
. Eftersom den har ventilen ar normalt stdngd, maste pi-
lotporten tillféras luft for att packningsringen ska kunnas
skruvas av.
2.Ta av pilotstyrningen och inloppsladan med en skiftnyckel
(a) eller (e).

3.Lossa pé skivmuttern eller skruven med skiftnyckel eller
skruvmejsel (b). Om nédvandigt, ta tag i skivan och inte i
stommen fér att undvika rotation.

4. Rengoér alla tillgangliga delar.

5.Reservdelsnummer 1, 2, 3 och 4 for operatérer @50 - 125

mm och 1, 4, 5 och 6 fér operatér @32 mm) med korre-
sponderande delar fran reservdelslissatsen.

6. Anvéand det medlevererade limmet (6) pa skruven (5). Smérj

gangan pa packboxen med lite fett innehallande PTFE fore
montage och atdragning pa ventilkroppen.

-

Montera ihop delarna och anvand angivna vridmoment.
Se till att inget oénskat material kommer in i ventilen och
ledningarna under arbetet.

¢ Styrning @ 32 mm
(se spréngdiagram under "Reservdelssats")

For byte av skivpackningen maste ventilkroppen demon-
teras fran rérledningen.

. Eftersom den har ventilen ar normalt stdngd, maste pi-
lotporten tillféras luft for att packningsringen ska kunnas
skruvas av.

2.Ta av pilotstyrningen och inloppsladan med en skiftnyckel
(a).

3.Lossa pé skivmuttern eller skruven med skiftnyckel eller
skruvmejsel (b). Om nédvandigt, ta tag i skivan och inte i
stommen fér att undvika rotation.

Varm forsiktigt upp skivans skruv sa att den lossnar fran
skaftet.

4. Rengor alla tillgangliga delar.

5.Reservdelsnummer (1,4,5 och 6) med korresponderande
delar fran reservdelslissatsen.

6. Anvéand det medlevererade limmet (6) pa skruven (5). Smérj
gangan pa packboxen med lite fett innehallande PTFE fore
montage och atdragning pa ventilkroppen.

Montera ihop delarna och anvand angivna vridmoment.
Se till att inget oénskat material kommer in i ventilen och
ledningarna under arbetet.

-

A Innan ventilen sétts i drift, kontrollera att ventilen fungerar
som den ska da detta férebygger risk for person- och ma-
skinskada. Kontrollera &ven méjliga invandiga eller utvandiga
lackor (saten) med en icke-explosiv och icke antandlig vatska.
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De fiernstyrte 2/2-ventilene i 290-serien har utmerket gjen-
nomstregmningshastighet.

Ventilene kan, avhengig av versjonen, veere utstyrt med
operator av stempeltypen med en diameter pa 32, 50, 63,
90 eller 125 mm.

Ventilhusene er kan leveres i bronse, stapejern, rustfritt stal
eller AISI 316L rustfritt stal.

Tetningene er laget av PTFE (kompaktventil: NBR).

FUNKSJON
NC - vanligvis lukket: Ventilen er lukket n&r NC-pilotventilen
ikke er i bruk.
Ventilen er &pen nar NC-pilotventilen er energisert.
Slik settes ventilen under trykk:
¢ Vaeske kommer inn under skiven ved port 2 (anti-vannslag
design).
e Vaeske kommer inn over skiven ved port 1 (passer ikke for
vaesker).
NO - vanligvis 4pen: Ventilen er apen nér NC-pilotventilen
ikke er i bruk.
Ventilen er lukket nar NC-pilotventilen er energisert. Veeske
kommer inn under skiven ved port 2 (anti-vannslag design).
Det kommer ikke inn noen vaeske over skiven.

A Tilsvarende produktbrosjyrer (for ventiler og pilotventiler)
for min./maks. pilottrykk, driftstrykkforskjell og vaesketempe-
ratur.

SETTE | DRIFT
Ventilene er beregnet p& a brukes innenfor de tekniske
karakteristika som er angitt pa navneplaten. Modifikasjoner
av produktene kan bare gjeres forhandssamtykke fra produ-
senten eller dennes representant. For installasjon ma trykket
i rorsystemet slippes ut og rersystemet rengjeres innvendig.
Les all informasjon pa merket: kode, port, vaeske (type, trykk,
temperatur), pilotveeske, pilottrykk og serienummer.
FORSIKTIG: Ventilene ma brukes med de typer vaeske som er
beregnet for hver versjon. Det ma ikke brukes kompaktventiler
eller stopejernsventiler med flenser i dampsystemer (maksi-
maltrykk for medium +95°C)
For dia. 32, 50, 63, 90 og 125 mm-operatorer: Det er forbudt
4 styre ventilen ved servicevaesketemperaturer i ventilhuset
pa over 100 °C.
Det sikre statiske trykket for ventilen ma ikke overskrides.
Installasjon og vedlikehold av ventiler ma kun utferes av
kvalifisert personale.

Plassering

Ventilene kan monteres i enhver stilling. For at det skal vaere
lett tilgang til pilotporten, kan pilotoperaterene med diameter
pa 32, 50, 63, 90 og 125 mm roteres 360°.

Tilkobling
* Fjern vernepluggene av plast fra pilotporten og folge frem-
gangsmaten for & koble til hver versjon:
Tilkobling av pilotventilen.
- til 1/8-port (operator med diameter 32 mm, 50 mm og
63 mm), se brosjyre for pilotventilene (189/356).

Bruk et strammemoment (c) pa 4 til 5 Nm.
- til 1/4-port (operater med diameter 90 og 125 mm), se

brosjyre for pilotventilene (374/356).

Bruk et strammemoment (d) pa 6 til 7 Nm.
Avlgpspluggen montert av produsenten ma aldri fiernes
pé ventiler med dia. 63 til 125 mm-operaterer.

* For styreventiler med monteringspute til ISO 15218 folges

tilkoblingsprosedyren nedenfor:

- Plasser forseglingen inne i adapterplaten (ref. [A]). Den
kan monteres i en hvilken som helst posisjon.

- Sett platen/forseglingen pa den spesifikke 32mm-opera-
teren.

Veer oppmerksom p& monteringsretningen (ref. [B))

- lkke bruk forseglingen som fulgte med styreventilen
nér du installerer en serie 302 3/2 NC-styreventil med
monteringspute sterrelse 15 til ISO 15218, CNOMO
E06-36-120N. Installer styreventilen direkte pa platen/
tetningsdelen (ref. [C]).

- Folg installasjonsveiledningen som er levert med styre-
ventilen for & montere den.

¢ Somstandard er styrelufttilforselen koblettil et2,7 x4 mm-ror

(ref.[D). Det ferdige monteringsvinkelrgret som trykkes pa
plass og falger med produktet kan brukes til et 4xémm-ror.

Ventiler med hann- og hunngjengede koblinger

Koble til rarene som anvist pa huset og i disse instruksene.
Smer litt fett p4 hann-/hunngjengene pa gjengede rer (av-
hengig av bruksomradet) Du mé ikke smere fett pa hann-/
hunngjengene pa ventilen. Serg for at det ikke kommer frem-
medlegemer inn i systemet.

Rorene ma stottes og settes opp riktig for & unngé belastning
av ventilen. Du ma ikke bruke ventilen som vektstang nar du
strammer til. Plasser ngkler s& nzert tilkoblingspunktet pa
husene og rerene som mulig. For & unnga skade pa utstyret
ma rarkoblingene IKKE TREKKES TIL FOR STRAMT.

Ventiler med flenser
Flenser i henhold til ISO 7005, tettet med en pakning som
kan ta et nominelt trykk pa 16 bar.

Ventiler med stumper med en diameter pa 34 til 64 mm
for klemmekoblinger

Stumper i henhold til ISO 2852.

Viktig: Styrken til klemmen i hurtigkob-
lingen ma vaere kompatibel med mak-
simaltrykket som ventilen settes under.

Ventilen med stumpsveisstumper for 1/2 til 1 1/2 ror
Fest stumpsveisestumpene i samsvar med ISO 6761 og
standard rerdiametere i henhold til ISO 1127.

For NC-ventiler styres aktuatoren til & skille spjeldet fra ven-
tilsetet under sveising.

IM-405-1-X / 3834477

ASUA

INSTALLASJONS- OG VEDLIKEHOLDSINSTRUKSER
SERIE 290 (2/2) VENTILER MED OPERATQ@R AV STEMPELTYPEN

m *Z[Ipw NO

VEDLIKEHOLD

A For det utfores noe vedlikeholdsarbeid eller for den
settes i drift, ma tilforselen til piloten stenges, trykket
slippes ut av ventilen og ventilen luftes for & forhindre
skade pa personer eller eiendom.

Rengjoring

Vedlikehold av ventilene avhenger av driftsforholdene. De ber
rengjeres regelmessig. Intervallene mellom to rengjeringer
kan variere i henhold til veeskens art, arbeidsforholdene og
driftsmiljget. Under service ber komponentene kontrolleres for
overdreven slitasje. Ventilene ma rengjeres nar man merker
en nedgang i takten selv om trykket i styreventilen er korrekt
eller hvis det oppdages uvanlig stoy eller lekkasje. | verste
fall kan dette fore til at ventilen svikter eller at den ikke lenger
apnes og lukkes pa korrekt mate.

Stoyniva ved drift

Stoynivaet varierer i henhold til bruksomradet, vaesken og
temperaturen. Det er derfor personen som setter komponen-
ten i drift i sitt anlegg som ma vurdere stoynivaet.

Forebyggende vedlikehold

* Sett ventilen i drift minst en gang i méneden for & sjekke
om den apner og lukker seg.

Skivetetningen kan leveres som reservedel. Skulle det
oppsta vanskeligheter under installasjon eller vedlikehold,
eller hvis du har spgrsmal er det bare & ta kontakt med
ASCO Numatics eller dennes autoriserte representanter.

Feilsgking

« Feil utblasningstrykk: Kontroller trykket pa ventilens
tilforselsside. Det ma tilsvare verdiene indikert pa ASCO-
navneplaten.
Obs! Minste pilottrykk i NO- og NC-funksjon med vaeske-
inngang over skiven eller med baktrykk ma etterfolges (se
tilsvarende brosjyrer).

* Lekkasjer: Ta fra hverandre ventilhuset og rengjer de
innvendige delene. Hvis ngdvendig, skifter du ut skivetet-
ningen.

Demontering og remontering av skivetetningen

¢ Operator @ 50 til 125 mm
(se perspektivtegningen under "Reservedelspakke")
Skivefugen kan byttes ut uten & demontere ventilhuset
fra rornettet.

1. Ettersom denne ventilen normalt er lukket, ma det fores
luft til pilotporten for & skru av pakningen pa pakkboksen.

2.Fjern pilotoperateren og pakkboksen med en ngkkel (a)
eller (c).

3.Losne skivemutteren eller -skruen med en ngkkel eller
skrutrekker (b). Hvis det er ngdvendig for & forhindre rota-
sjon, ma du holde fast skiven, ikke spindelen.

4. Rengjer alle tilgjengelige deler.

5. Sikift ut del nummer 1, 2, 3 og 4 med de tilsvarende delene
fra reservedelspakken.

6. Pafor litt lim fra den medfelgende tuben (6) pa skruen (5).
Smer litt fett som inneholder PTFE pa gjengene til pak-

ningsboksen far remontering og stram den til pa ventilhuset.
Remonter delene og felg de angitte strammemomentene.
Sorg for at det ikke kommer fremmedlegemer i ventilen og
rorene under prosessen.

¢ Operator @ 32 mm

(se perspektivtegningen under "Reservedelspakke")
For & bytte ut skivefugen ma ventilhuset demonteres fra
rornettet.

. Ettersom denne ventilen normalt er lukket, ma det fores

luft til pilotporten for & skru av pakningen pa pakkboksen.

.Fjern pilotoperateren og pakkboksen med en nekkel (a).

.Losne skivemutteren eller -skruen med en ngkkel eller

skrutrekker (b). Hvis det er ngdvendig for & forhindre rota-
sjon, ma du holde fast skiven, ikke spindelen.
Varm skiveskruen forsiktig for & lesne den fra spindelen.

4. Rengjer alle tilgjengelige deler.

5. Sikift ut del nummer 1, 4, 5 og 6 med de tilsvarende delene
fra reservedelspakken.

6. Pafor litt lim fra den medfelgende tuben (6) pa skruen (5).
Smer litt fett som inneholder PTFE pa gjengene til pak-
ningsboksen for remontering og stram den til pa ventilhuset.
Remonter delene og felg de angitte strammemomentene.
Sorg for at det ikke kommer fremmedlegemer i ventilen og
rorene under prosessen.

-

w N

A For ventilen settes i drift, ma du sjekke at ventilen fun-
gerer som den skal far & forhindre skade pa personer eller
eiendom. Kontroller ogsa for mulige innvendige eller utven-
dige lekkasjer (seter) med en ikke-eksplosiv og ikke lett an-
tennelig vaeske.
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KUVAUS
Kauko-ohjatuilla 290-sarjan 2/2-venttiileilla on erinomainen
virtaama.
Mallista riippuen venttiileissa on méantatyyppinen kayttolaite,
jonka halkaisija on 32, 50, 63, 90 tai 125 mm.
Venttiilien runko valmistetaan joko pronssista, valuraudasta,
ruostumattomasta teréksesté tai ruostumattomasta AlSI
316L -terdksesta.
Tiivisteet on tehty PTFE:sta (kompakti venttiili: nitriilikumista,
NBR).

TOIMINTA
NC - yleensé kiinni (normally closed): Venttiili on kiinni, kun
NC-ohjausventtiili kdy joutokayntia.
Venttiili on auki, kun NC-ohjausventtiiliin on johdettu jannite.
Paineistaminen:
¢ Nesteen tulo aukon 2 levyn alapuolella (vesi-iskua vastus-
tava malli).
¢ Nesteen tulo aukon 1 levyn ylapuolella (ei sovellu nestekay
toon).
NO - yleenséd auki (normally open): Venttiili on auki, kun NC-
ohjausventtiili kdy joutokéyntia.
Venttiili on kiinni, kun NC-ohjausventtiilin on johdettu jannite.
Nesteen tulo aukon 2 levyn alapuolella (vesi-iskua vastustava
malli).
Ei nesteen tuloa levyn ylapuolella.

A Katso tuotteen ohjeesta (venttiilit ja ohjausventtiilit) ohja-
uspaineen, kdyttdpaineen paine-eron ja nesteen ldmpdtilan
minimi- ja maksimiarvot.

KAYTTOONOTTO
Venttiilit on tarkoitettu kéytettavéksi tyyppikilvessa méaaritelty-
jen teknisten ominaisuuksien mukaisesti. Tuotteita saa muut-
taa vain valmistajan tai hédnen edustajansa etukéteissuostu-
muksella. Putkijarjestelméassa oleva paine on vapautettava ja
jarjestelmé on puhdistettava ennen asennusta.
Lue kaikki tyyppikilven tiedot: koodi, aukko, neste (tyyppi, pai-
ne, ldmpétila), esiohjausneste, ohjauspaine ja sarjanumero.
TARKEAA: Venttiilej4 saa kéyttaé vain niill4 nesteilld, jotka on
kullekin mallille tarkoitettu. Al4 kéytd kompakteja venttiilejé
tai laipalla varustettuja valurautaventtiileja hdyryjérjestelmissé
(aineen maksimildmpdétila + 95 °C)
32, 50, 63, 90 ja 125 mm toimilaitteiden kohdalla: kun vent-
tiilirungon sisdpuolella olevan kdytténesteen ldmpétila on yli
100 °C, ei venttiilid saa ohjata.
Ala ylita venttiilin staattiselle paineelle maaritettya turvallista
arvoa. Vain alan ammattilaiset saavat asentaa venttiileja ja
huoltaa niité.

Asennusasento

Venttiilit voidaan asentaa mihin asentoon tahansa. Tuloauk-
koon paésee helposti késiksi, silla ohjauslaitteita, joiden
halkaisija on 32, 50, 63, 90 ja 125 mm, voidaan k&antaa 360°.

Liitanta
Poista tuloaukon muovinen suojatulppa, ja noudata kunkin
mallin liitant&ohjeita:

* Ohjausventtiilin litanta.

- 1/8-aukkoon (halk. 32, 50 ja 63 mm:n kayttdlaite), ks. oh-
jausventtiilien ohjeet (189/356). Huomioi kiristysmomentti
(c) 4-5 Nm.

- 1/4-aukkoon (halk. 90 ja 125 mm:n kéyttlaite), ks. oh-
jausventtiilien ohjeet (374/356). Huomioi kiristysmomentti
(d) 6-7 Nm.

Valmistajan asentamaa poistoaukon tulppaa ei koskaan

saa poistaa venttiileistd, joiden toimilaitteen halkaisija on

63-125 mm.

* Jos pilottiventtiilin kiinnitysalusta on standardin ISO 15218
mukainen, noudata liittAmisessa alla olevaa menetelmaa:

- Sovita tiiviste kiinnityslevyn sisépuolelle (kohta [A]). Voi-
daan asettaa mihin tahansa asentoon.

- Aseta levy-fiivisteyksikkd nimenomaan 32 mm:n toimilaittee-
seen.

Huolehdi oikeasta asennussuunnasta (kohta [B])

- Ala kayta ohjauslaitteen kanssa toimitettua tiivistetta,
kun sarjan 302 3/2 NC ohjausventtiili asennetaan 15:n
kokoiseen standardin ISO 15218, CNOMO E06-36-120N
mukaiseen kiinnitysalustaan. Asenna ohjauslaite suoraan
levy-ftiivisteyksikdn paalle (kohta[C)).

- Asenna ohjauslaite mukana tulevien ohjeiden mukaan.

* Obhjauslaitteenilmansyéttd on normaalisti liitetty 2,7x4 mm:n
putkella (kohta[DJ). Mukana tulevaa pikatydntdkulmaliitinta
voidaan kéyttaa tuotteen kanssa 4x6 mm:n putkelle.

Venttiilit, joissa on ulko- ja sisékierteiset liitinnét

Liité putket rungossa olevien ohjeiden ja naiden kaytt6ohjei-
den mukaan. Voitele kierteitettyjen putkien ulko- ja sisékier-
teet kevyesti (riippuen sovelluksesta). Al voitele venttiilin
ulko- ja sisakierteitd. Varmista, etta jarjestelméan ei paase
vierasta ainesta.

Putkijarjestelmé& on tuettava ja asetettava siten, etta vent-
tiileihin ei kohdistu jannitetta. Ala kayta venttiileja vipuna
kiristyksen aikana. Aseta vaantéavaimet mahdollisimman
Iahelle runkojen ja putkien liitoskohtia. ALA KIRISTA PUT-
KILIITOKSIA LIIKAA laitevaurion vélttdmiseksi.

Laipalliset venttiilit
1SO 7005 -standardin mukaiset laipat on koteloitu tiivisteella,
joka kest&é 16 baarin nimellispaineen.

Venttiilit, joissa on halkaisijaltaan 34-64 mm:n kannat
pinneliittimiad varten

Kannat ovat ISO 2852 -standardin mu-
kaiset.

Tarkeaa: Pikaliittimen kestdvyyden on
oltava yhteensopiva venttiiliin kohdistu-
van maksimipaineen kanssa.

Venttiilit, joissa on puskuhitsatut kannat 1/2-1 1/2-putkia
varten

Kiinnitd puskuhitsatut kannat ISO 6761 -standardin ja ISO
1127 -standardin yleisista putkien halkaisijoista annettujen
ohjeiden mukaisesti.

Ohjaa NC-venttiilien toimilaite irrottamaan levy venttiilin istu-
kasta hitsaustydn ajaksi.
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HUOLTO

AKatkaise ohjauksen syo6tto, poista venttiilin paine
ja ilmaa vent ennen huoltotdiden aloittamista tai
laitteen kayttoon ottamista henkil6- ja ainevahinkojen
estamiseksi.

Puhdistaminen

Venttiilien huolto mé&araytyy kayttdolosuhteiden mukaan. Vent-
tiilit on puhdistettava séaannéllisin valiajoin. Huoltovalit voivat
vaihdella nesteen laadun, kéyttdolosuhteiden ja ympéristén
mukaan. Huollon aikana on tarkistettava, ovatko osat kuluneet
liikaa. Venttiilit on puhdistettava, kun kierto silminndhden
hidastuu, vaikka ohjauspaine on oikea tai venttiilistd kuuluu
epatavallista 4&nta tai siind on vuoto. Pahimmassa tapauk-
sessa tdma voi johtaa venttiilin toiminnan héiriintymiseen, ja
venttiili ei endé avaudu ja sulkeudu oikein.

Kéytén melutaso
Melutaso vaihtelee sovelluksen, nesteen ja laitteiden mukaan.
Melutaso riippuu siis laitteeseen asennetun osan kéayttajan
omasta valinnasta.

Ennakoiva huolto

* Kaéyta venttiilid vahintdan kerran kuussa tarkistaaksesi, etta
se avautuu ja sulkeutuu.

¢ Levytiiviste on saatavana erikseen. Jos asennuksen tai
huollon aikana ilmenee ongelmia tai jos sinulla on jotakin
kysyttavaa, ota yhteyttda ASCO Numaticsiin tai valtuutet-
tuun jalleenmyyjaan.

Vianmaaritys

* Vaara poistopaine: Tarkista, etta venttiilin sy6ttdpuolen
paine vastaa ASCO-tyyppikilvessa ilmoitettua painetta.
Térkedd: NO- ja NC-toimintojen minimiohjauspainetta on
tarkkailtava, kun nesteen tulo on levyn ylapuolella tai kun
siind on paluupainetta (ks. ohjeet).

* Vuoto: Irrota venttiilin runko ja puhdista sisédosat. Vaihda
levytiiviste tarvittaessa.

Levytiivisteen irrottaminen ja asentaminen

¢ Toimilaitteen @ 50-150 mm
(Ks. rajaytyskuva kohdassa "Varaosasarja")
Levytiiviste voidaan vaihtaa irrottamatta venttiilin runkoa
putkesta.

1. Koska venttiili on tavallisesti kiinni, ohjausaukkoon on joh-
dettava ilmaa tiivistysholkin tiivisteen ruuvaamiseksi auki.

2.Poista ohjauslaite ja tiivistysholkki vaantéavaimella (a) tai
(c).

3.Loyséé levymutteri tai -ruuvi vaéntdavaimella tai ruuvi-
meisselilla (b). Esta tarvittaessa kiertyminen pitamalla
paikallaan levya, aléa kantaa.

4. Puhdista kaikki osat, joihin padsee helposti késiksi.

5.Vaihda halkaisijaltaan olevien laitteiden osat nro 1, 2, 3 ja
4 osasarjan osiin.

6.Lis&a ruuviin (5) hieman sidosainetta tuotteen mukana
toimitetusta putkilosta (6). Lis&a tiivistysholkin kierteisiin
hieman PTFE:t4 siséltavéé rasvaa ennen venttiilin runkoon
asentamista ja kiristdmistd. Asenna osat takaisin paikoil-

leen ja noudata annettuja kiristysmomentteja.
Varmista, ettd venttiiliin ja putkiin ei pdédse vierasta ainetta
prosessin aikana.

¢ Toimilaitteen @ 32 mm
(Ks. rajaytyskuva kohdassa "Varaosasarja")
Venttiilin runko on irrotettava putkesta levytiivisteen vaih-
tamista varten.
1. Koska venttiili on tavallisesti kiinni, ohjausaukkoon on joh-
dettava ilmaa tiivistysholkin tiivisteen ruuvaamiseksi auki.
2. Poista ohjauslaite ja tiivistysholkki vdantéavaimella (a).
3.Loyséé levymutteri tai -ruuvi vaéntdavaimella tai ruuvi-
meisselilla (b). Esta tarvittaessa kiertyminen pitamalla
paikallaan levya, aléa kantaa.
Lammité levyruuvia varovasti, jotta se irtoaa varresta.
4. Puhdista kaikki osat, joihin pa&see helposti késiksi.
5.Vaihda halkaisijaltaan 1, 4, 5 ja 6 varaosasarjan osiin.
6.Lis&a ruuviin (5) hieman sidosainetta tuotteen mukana
toimitetusta putkilosta (6). Lis&a tiivistysholkin kierteisiin
hieman PTFE:ta siséltavé4 rasvaa ennen venttiilin runkoon
asentamista ja kiristdmistd. Asenna osat takaisin paikoil-
leen ja noudata annettuja kiristysmomentteja.
Varmista, ettd venttiiliin ja putkiin ei pdédse vierasta ainetta
prosessin aikana.

A Tarkista venttiilin oikea toiminta ennen venttiilin kaytt66n
ottamista henkilé- ja esinevahinkojen estémiseksi. Tarkista
myds mahdolliset siséiset tai ulkoiset vuodot (alustat) rajéh-
taméttdman ja palamattoman nesteen avulla.

19 IM-405-1-X / 3834477



INSTALLATIONS- OG VEDLIGEHOLDSANVISNINGER
VENTILER | SERIEN 290 (2/2) MED STEMPEL OPERATOR {D];M {ED;W

DK

ASUA

Den fiernstyrede serie af 2/2 ventilerne 290, har en excellent
kapacitet.

Afhaengig af versionen er ventilerne udstyrede med en stem-
pel operator af diameter 32, 50, 63, 90 eller 125 mm.
Ventilhusene kan fas i bronze, stebejern, rustfri stal, eller
AISI 316L rustfri stal.

Pakningerne er udfert i PTFE (kompakt ventil: NBR).

FUNKTION

NL - normalt lukket: Ventilen er lukket nar NL pilotventilen
ikke er aktiveret.
Ventilen er aben nar NL pilotventilen er aktiveret.
Seette tryk pa:
¢ Medie indgang under skiven ved port 2 (anti-vandslag

design).
¢ Medie indgang over skiven ved port 1 (ikke egnet til vaesker)
NA - normalt 4ben: Ventilen er &ben nar NL pilotventilen ikke
er aktiveret.
Ventilen er lukket nar NL pilotventilen er aktiveret. Medie
indgang under skiven ved port 2 (anti-vandslag design).
Ingen medie indgang over skiven.

A Se det tilharende produktinformationsblad (for ventiler og
pilotventiler) for min./maks. pilottryk, trykforskel under driften
og medietemperatur.

START AF DRIFT

Ventilerne er beregnet til brug under de tekniske forhold, der
er specificeret pa fabriksskiltet. £ndringer af ventilerne ma
kun foretages efter at de er blevet godkendt af producenten
eller dennes repraesentant. For installationen skal trykket
tages af rorsystemet og det skal renses indvendigt.

Lees al informationen pa meerkesedlen: kode, port, medie
(type, tryk, temperatur), pilotmedie, pilottryk og serienummer.
FORSIGTIG: Ventilerne skal bruges til det medie der er bereg-
net til den pdgaelden version. Brug ikke kompaktventiler eller
stobejernsventiler med flanger i dampsystemer (maksimum
temperatur af mediet +95°C)

Til operatorer med en diameter pa 32, 50, 63, 90 og 125: Det
er forbudt at styre ventilen, hvis vaeskens driftstemperatur
inde i ventilen er over 100 °C.

Overskrid ikke ventilens sikre statiske tryk. Installation og ved-
ligehold af ventilen ma kun udferes af kvalificeret personale.

Monterings position

Ventilerne kan monteres i alle positioner. For at give en let
adgang til pilotporten kan operatorer med diametrene 32, 50,
63, 90 og 125 mm drejes 360°.

Installation
Fjern den beskyttende plastikprop fra pilotporten og felg
installationsproceduren for den pagaeldende version:
* Installation af pilotventilen.
- til 1/8 porten (diameter 32 mm, 50 mm, 63 mm operator),
se bladet til pilotventilerne (189/356).
Overhold stramnings momentet (c) pa 4 til 5 Nm.
- til 1/4 porten (diameter 90, 125 mm, operator), se bladet
til pilotventilerne (374/356).

Overhold stramnings momentet (d) pa 6 til 7 Nm.
Den prop pa udlgbsporten, der er monteret af producen-
ten, ma aldrig fiernes pa ventiler med operatorer med en
diameter pa 63 — 125 mm.

¢ Nedenstaende tilslutningsprocedure falges ved pilotventiler

med en monteringsplade iht. ISO 1521:

- Monter pakningen inden i adapterpladen (se [A). Det er
ligegyldigt, hvordan den vender.

- Anbring pladen/pakningsenheden pa den pageeldende
32 mm operator.

Laeg meerke til monteringsretningen (se [B))

- Nar der monteres en NC-pilotdel i serien 302 3/2 med en
monteringsplade i storrelse 15 iht. ISO 15218, CNOMO
E06-36-120N, ma den pakning, der folger med pilotde-
len, ikke anvendes. Monter pilotdelen direkte pa pladen/
pakningsenheden (se [C)).

- Pilotdelen monteresihenholdtilden monteringsvejledning,
der folger med delen.

* Pilotlufttilferslen sluttes som standard til et 2,7 x 4 mm rer (se

[D)). Det er muligt at anvende det knae med hurtigkobling,
der folger med produktet til et 4 x 6 mm ror.

Ventiler med han/hun gevindsamlinger

Forbind rerene som angivet pa ventilhuset og i disse instruk-
tioner. Fedt han/hungevindene pa rorene let ind (afhaengigt
af brugen). Fedt ikke han/hungevindet pa ventilen ind. Serg
for at ingen fremmedlegemer kommer ind i systemet.
Rarsystemet skal understettes og rettes korrekt ind for at undga
belastning af ventilerne Brug ikke ventilen som héandtag ved
stramningen. Placer rertangen sa taet som muligt pa sam-
lingspunktet pa huse og rer. For at undga at skade udstyret,
ma rorforbindelserne IKKE OVERSPANDES.

Ventiler med flanger
Flanger til ISO 7005, samlet med flangepakninger til et no-
minelt tryk pa 16 bar.

Ventiler med diameter p4 34 til 64 mm studs til klemme-
koplinger

Studser i henhold til ISO 2852.

Vigtigt: Styrken af den hurtig-afkoblen-
de koblingsklemme skal veere kompa-
tibel med det maksimumstryk der kan
saettes pa ventilen.

Ventiler med stodsvejsnings studser til 1/2 til 1 1/2 ror
Fastger stedsvejningsstudserne i henhold til ISO 6761 og
standard rerdiametrene i henhold til ISO 1127.

P& NC-ventiler skal aktivatoren styres for at skille skiven fra
ventilsaedet under svejsningen.
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VEDLIGEHOLD

A For at forekomme skader pa liv eller materiale skal,
for der begyndes pa noget vedligeholdsarbejde og for
ventilen tages i drift, al tilferslen til piloten stoppes, tryk-
ket tages af ventilen og ventilen skal luftes.

Rengoring

Vedligehold af ventilerne afhaenger af driftsomsteendigheder.
Ventilerne bgr geres rent med regelmaessige mellemrum.
Tidsrummet mellem to rengeringer kan variere afhaengigt af
det medie der bliver brugt, driftsomsteendighederne og de
omgivelser ventilen bruges i. Under vedligeholdsarbejdet
skal komponenterne ses efter for unormal steerk slidtage.
Ventilerne skal geres rene, nar man maerker en nedsaettelse i
cyklusens hastighed, selvom pilottrykket er korrekt, eller hvis
der opstar en uszedvanlig lyd eller leekage. | veerste fald kan
det lede til funktionssvigt af ventilen, og den vil muligvis ikke
laengere veere i stand til at abne og lukke korrekt.

Stejniveau under driften

Stejen vil variere afhaengigt af brugen, mediet og det udstyr
der er brugt. Det er derfor op til den person, der tager denne
komponent i brug i sin installation, at give sin mening om
stgjniveauet.

Forebyggende vedligehold

¢ Kor ventilen mindst en gang om maneden for at tjekke om
den abner og lukker.

» Skivepakningen kan fas som reservedel. Skulle der opsta
nogen vanskeligheder under installationen eller vedligehol-
delsen, eller har De spgrgsmal, kontakt ASCO Numatics
eller dennes autoriserede repraesentanter.

Fejlsagning

* Forkert udlgbstryk: Kontroller trykket pa tilferselssiden af
ventilen; dette skal korrespondere med de vaerdier der er
angivet pa fabriksskiltet.
Forsigtig: Minimum pilottrykket i NA og NL funktionen med
medie kommende ind over skiven eller med kontratryk skal
undersoges (se de pageeldende blade).

* Laekager: Skil huset ad, og rens de indre dele. Om ngd-
vendigt, skift skivepakningen ud.

Adskillelse og samling af skivepakningen
¢ Operator med en diameter pa 50 - 125 mm
(se exploded view under "Reservedele Kit")
Pakningen til skiven kan udskiftes uden at skille ventilhuset
fra rorsystemet.
. Da denne ventil normalt er lukket, skal der tilfores luft til
pilotporten for at muffepakningen kan skrues af.
2. Fjern pilotoperatoren og stopbgsningen med en rertang (a) eller
(c).
3.Losne skivemotrikken eller skruen med en ngagle eller
skruetraekker (b). For at undga rotation, kan det veere
nedvendigt at holde skiven pa plads, ikke spindelen.
4. Rens alle tilgeengelige dele.

-

5.Udskift delene nr..1, 2, 3 og 4 med de tilsvarende dele fra
reservedele kittet.

6.Smer bindemiddel fra den leverede tube (6) pa skruen (5).
Smer smerefedt indeholdende PTFE pa pakdasens gevind
for den szettes pa ventilhuset og strammes til.
Saml delene igen og tag hensyn til strramningsmomentet.
Sorg for at ingen fremmedlegemer kommer ind i ventilen
og rorsystemet under processen.

¢ Operator med en diameter pa 32 mm

(se exploded view under "Reservedele Kit")
Det er nodvendigt at skille ventilhuset fra rorene for at
kunne udskifte skivens pakning.

. Da denne ventil normalt er lukket, skal der tilfores luft til
pilotporten for at muffepakningen kan skrues af.

.Fjern pilotoperatoren og stopbgsningen med en rertang
(a).

.Losne skivemgtrikken eller skruen med en nagle eller
skruetraekker (b). For at undga rotation, kan det veere
nedvendigt at holde skiven pa plads, ikke spindelen.
Opvarm forsigtigt skivens skrue for at lesne den fra stam-
men.

4. Rens alle tilgeengelige dele.

5.Udskift delene nr..1, 4, 5 og 6 med de tilsvarende dele fra

reservedele kittet.

6.Smer bindemiddel fra den leverede tube (6) pa skruen (5).

Smer smerefedt indeholdende PTFE pa pakdasens gevind
for den szettes pa ventilhuset og strammes til.

Saml delene igen og tag hensyn til strramningsmomentet.
Sorg for at ingen fremmedlegemer kommer ind i ventilen
og rorsystemet under processen.

-

N

w

A For at undga skader pa liv og materiale skal der tjekkes
om ventilen virker korrekt, for den bliver sat i drift. Kontroller
ogsa om der muligvis er indvendige eller udvendige laekager
(seedet) ved at bruge en ikke-eksplosiv og ikke braendbar
vaeske.
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As vdlvulas da série 290 (2/2) com controlo remoto tém um
excelente caudal.

Dependendo da verséo, as valvulas estdo equipadas com
um operador de tipo émbolo com um diametro de 32, 50, 63,
90 ou 125 mm.

Os corpos das vélvulas estao disponiveis em bronze, ferro
fundido, ago inoxidavel ou ago inoxidavel AISI 316L.

Os vedantes sao de PTFE (valvula compacta: NBR).

FUNCIONAMENTO
NC - normalmente fechada: A vélvula fecha-se quando a
valvula piloto NC esté inactiva.
A valvula abre-se quando a valvula piloto NC esta activa.
Pressurizagao:
¢ Entrada de fluido debaixo do disco na porta 2 (design anti-
golpe de ariete).
¢ Entrada de fluido por cima do disco na porta 1 (ndo ade-
quado para liquidos).
NO - normalmente aberta: A valvula abre-se quando a valvula
piloto NC esta inactiva.
A vdélvula fecha-se quando a valvula piloto NC esta activa.
Entrada de fluido debaixo do disco na porta 2 (design anti-
golpe de ariete).
Sem entrada de fluido por cima do disco.

A Consulte os folhetos dos produtos correspondentes (nas
vélvulas e nas valvulas piloto) para obter a pressao piloto
min./méx., o diferencial da pressédo de funcionamento e a
temperatura dos fluidos.

COLOCAGAO EM FUNCIONAMENTO
As valvulas devem ser utilizadas de acordo com as especifi-
cagdes técnicas especificadas na placa de identificagdo. S6
pode efectuar modificagbes aos produtos com a autorizagcdo
prévia do fabricante ou do seu representante. A tubagem
tem de ser despressurizada e limpa no interior antes da
instalagao.
Leia todas as informagdes fornecidas na etiqueta: cddigo,
porta, fluido (tipo, pressédo, temperatura), fluido piloto, pres-
s&o piloto e nimero de série.
ATENGCAO: As vélvulas devem ser utilizadas com fluidos
destinados a cada versdo. N&o utilize valvulas compactas
ou em ferro fundido com flanges em sistemas com vapor
(temperatura maxima do material +95°C)
Para operadores com didmetros de 32, 50, 63, 90 e 125 mm:
Com temperaturas do fluido de servigo superiores a 100°C
no interior da vélvula, é proibido dirigir a valvula
N&o exceda a pressdo estdtica segura da valvula. A insta-
lagdo e a manutengao das valvulas devem ser efectuadas
apenas por pessoal qualificado.

Posicao de instalagao

As vélvulas podem ser montadas em qualquer posicéo. Para
mais facil acesso a porta piloto, os operadores piloto com um
diametro de 32, 50, 63, 90 e 125 mm podem ser rodados 360°.

Ligacao
Remova o tamp&o de protecgao de plastico da porta piloto e
cumpra os procedimentos de ligagdo de cada versao:

¢ Ligacéao da valvula piloto.

- a porta 1/8 (operador de dia. 32 mm, 50 mm, 63 mm),
consulte o folheto das valvulas piloto (189/356).
Observe um binério de aperto (c) de 4 a 5 Nm.

- a porta 1/4 (operador de dia. 90, 125 mm), consulte o
folheto das valvulas piloto (374/356).

Observe um binério de aperto (c) de 6 a 7 Nm.

O bujao da porta de escape montada pelo fabricante nun-

ca deve ser removido das valvulas com operadores com

diametro de 63 a 125 mm.

¢ Para valvulas piloto com uma base de montagem na ISO
15218, efectue o procedimento de ligagao abaixo:

- Instale o vedante dentro da placa do adaptador (ref. [A]).
Pode ser instalado em qualquer posi¢ao.

- Coloque aplaca/vedante no operador de 32 mm especifico.
Observe a direcgdo de montagem (ref.[B))

- Quando instalar um piloto 3/2 NC da série 302 com uma
base de montagem de tamanho 15 na ISO 15218, CNOMO
E06-36-120N, nao fornecemos o vedante com o piloto.
Instale o piloto directamente na placa/vedante (ref.[C)).

- Para montar o piloto, siga as instrugdes de instalacao
fornecidas.

* O fornecimento de ar do piloto é ligado a um tubo de 2,7x4
mm (ref. [D]). E possivel utilizar o cotovelo de instalagéo
de ligagdo instantanea fornecido com o produto para um
tubo de 4x6 mm.

Vélvulas com ligagées de rosca fémea e macho

Ligue a tubagem como indicado no corpo e nestas instrugoes.
Lubrifique as roscas fémeas/machos dos tubos com rosca
(dependendo da aplicagéo). Ndo lubrifique as roscas fémeas/
machos da valvula. Certifique-se de que ndo entra nenhuma
matéria estranha no sistema.

Atubagem tem de ser apoiada e alinhada correctamente para
evitar qualquer esforgo nas valvulas. Nao utilize a valvula
como uma alavanca durante o aperto. Coloque as chaves
de porcas o mais perto possivel do ponto de ligagdo dos
corpos e dos tubos. Para evitar danos no equipamento, NAO
APERTE EXCESSIVAMENTE as ligagdes do tubo.

Vélvulas com flanges
Flanges ISO 7005, vedadas com uma junta adequada para
uma pressé@o nominal de 16 bar.

Vélvulas com pernos de dia. de 34 a 64 mm para ligacoes
de gaxeta

Pernos de acordo com a ISO 2852.
Importante: A forca da gaxeta de li-
gacédo de desactivagao répida tem de
ser compativel com a pressdo mdxima
aplicada a valvula.
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Véalvulas com pernos soldados topo a topo para tubos
de1/2a11/2

Aperte os pernos soldados topo a topo de acordo com a
ISO 6761 e os diametros dos tubos standard de acordo com
alsSo 1127.

Para valvulas NC, dirija 0 accionador para separar o disco da
fixagdo da valvula durante o trabalho de soldadura.

MANUTENGAO

A Antes de efectuar trabalhos de manutengao ou co-
locar em funcionamento, corte o fornecimento ao piloto,
despressurize a valvula e ventile-a para evitar danos
pessoais e materiais.

Limpeza

A manutencéo das vélvulas depende das condigdes de
funcionamento. Tém de ser limpas em intervalos regulares.
Os intervalos entre duas operagbes de limpeza podem
variar de acordo com a natureza do fluido, as condi¢ées
de trabalho e o ambiente de funcionamento. Deve verificar
se os componentes tém um desgaste excessivo durante a
assisténcia. Tem de limpar as valvulas quando ocorrer uma
desaceleracao do ciclo apesar da presséo do piloto estar
correcta ou detectar uma fuga ou ruido pouco usual. Na
pior das hipdteses, pode conduzir a uma avaria da valvula
e impedir a correcta utilizagao.

Nivel de ruido de funcionamento

O nivel de ruido varia de acordo com a aplicag&o, o fluido
e o equipamento utilizado. Por isso, a pessoa que coloca o
componente em funcionamento na instalagao deve dar a sua
opinido sobre o nivel de ruido.

Manutencao preventiva

« Utilize a vélvula pelo menos uma vez por més para verificar
se abre e fecha.

* O vedante do disco esta disponivel como uma peca sobres-
selente. Se tiver alguma dificuldade durante a instalagao
ou a manuteng&o ou alguma questdo, contacte a ASCO
Numatics ou os seus representantes autorizados.

Resolugao de problemas

* Pressao de saida incorrecta: Verifiqgue a pressdo no
lado de fornecimento da vélvula, tem de corresponder aos
valores indicados na placa de identificacdo da ASCO.
Precaugao: A presséo piloto minima na fungdo NO e NC
com entrada de fluido por cima do disco ou com contra-
pressao tem de ser cumprida (ver folhetos corresponden-
tes).

* Fugas: Desmonte o corpo da vélvula e limpe as pegas
internas. Se necessario, substitua o vedante do disco.

Desmontagem e montagem do vedante do disco

¢ Operador @ de 50 a 125 mm
(ver vista ampliada em "Kit de pecas sobresselentes")
O vedante do disco pode ser substituido sem desmontar
a vélvula do tubo.

1. Como esta valvula esta normalmente fechada, o ar tem de
ser fornecido a porta piloto para desaparafusar o casquilho.

2.Remova o operador piloto e o bucim com uma chave de
porcas (a) ou (c).

3. Desaperte a parafuso ou a porca do disco com uma chave
de porcas ou de parafusos (b). Se necessario, para evitar
a rotagao, segure o disco, ndo a haste.

4. Limpe todas as pegas acessiveis.

5.Substitua as pegas n° 1, 2, 3 e 4 pelas pegas correspon-
dentes do kit de pegas sobresselentes.

6. Aplique algum adesivo do tubo fornecido (6) no parafuso
(5).
Aplique alguma massa lubrificante com PTFE na rosca da
caixa do bucim antes de a montar e fixar a valvula.
Monte as pegas e cumpra os binarios de aperto indicados.
Certifique-se de que ndo entra nenhuma matéria estranha
na valvula e na tubagem durante o processo.

* Operador @ 32 mm
(ver vista ampliada em "Kit de pecas sobresselentes")
Para substituir o vedante do disco, a valvula tem de ser
desmontada do tubo.
. Como esta valvula esta normalmente fechada, o ar tem de
ser fornecido a porta piloto para desaparafusar o casquilho.
2.Remova o operador piloto e 0 bucim com uma chave de porcas
(a).
3. Desaperte a parafuso ou a porca do disco com uma chave
de porcas ou de parafusos (b). Se necessario, para evitar
a rotagao, segure o disco, ndo a haste.
Aqueca cuidadosamente o parafuso do disco para o soltar
da haste.
4. Limpe todas as pegas acessiveis.
5.Substitua as pegas n° 1, 4, 5 e 6 pelas pegas correspon-
dentes do kit de pegas sobresselentes.
6. Aplique algum adesivo do tubo fornecido (6) no parafuso
(5).
Aplique alguma massa lubrificante com PTFE na rosca da
caixa do bucim antes de a montar e fixar a valvula.
Monte as pegas e cumpra os binarios de aperto indicados.
Certifique-se de que ndo entra nenhuma matéria estranha
na valvula e na tubagem durante o processo.

-

A Antes de colocar a valvula em funcionamento, verifique
o funcionamento correcto da valvula para evitar danos ma-
teriais ou pessoais. Verifique também se existem fugas in-
ternas ou externas (fixagdes) utilizando um liquido nao ex-
plosivo e ndo inflamavel.
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OL TnAe-eleyxopeveg BalBideg 2/2 Tng oslpdg 290 £xouv
TOAU KaAr apoxr.
Avahoya pe tnv €kdoon, ot BaABideg SLABETOUV punNYXaviopd
€uBOAou, dapgtpou 32, 50, 63, 90 1§ 125 mm.
To owypa Twv BaABiBwv dlatiBetal oe opeixaiko, XUTooidnpo,
avoEeidwTto xadhuBa 1 avoEeidwto xaAupa AISI 316L.
O Towpouxeq kataockeudlovral ané PTFE (ocupmayng
BaABida: NBR).
AEITOYPTIA
NC - puoiodoyikd kAstotr: H BahBida mapapevel KAEOTH,
oétav dev evepyoroleitat N TiAoTikr BaABida NC.
H BaABida avoiyet, 6tav evepyoroteitat n Thotikr BaABida NC.
Yuprmieon:
* Eicodog peuotol kAtw améd tov diOKO OTO OTOHLo 2
(avTi-mANypatikn oxediaon).
* Eicodog peuoctol mavw amd tov dioko oTo oToMLo 1
(akatdAAnAo yia uypad).
NO - puotoroyikd avouktri: H BaABida mapapgvel avolkT,
oétav dev evepyoroleitat N TiAotikr BaABida NC.
H BaABida kAeivel, étav evepyomoleital n MLAOTLKA
BaABida NC. Eicodog uypou katw amd tov dioko OTO
OTOHL0 2 (avTL-TIANYHATLKY oxediaon).
Agev pnaivel uypd navw amnéd Tov dioko.

A Aeite ta avriotolya puAAddla twv npoidviwy (yia
BaABideg kai MAOTIKEG BaABideg) yia tnv eAdxiotn/
MEYIOTN Mieon TG mAoTikIG BaABidag, Tn diapopikij rieon
Aettoupyiag kat ™ Bspuokpacia Tou peUoTOU.

©EZH ZE YMHPEZIA
OL BaABideg eival oxedlaoPEVEG YLa Xprion oTa MAaiola Twv
TEXVIKWY XAPAKTNPLOTIKWY TIou Kabopilovtal oTny rvakida
Toug. Tporomnowoelg ota mpoiévta Propel va yivel yévo
HETA amd mponyoUUEVN CUYKATABEON TOU KATAOKEUAOTH
1) TOUu avTLnpoowrou Tou. MNpwv and Tnv eykatdotaon, To
oUoTNUA CWANVWOEWY TIPETIEL VA ATIOCUUTILECTEL Kal va
KaBapLoTEl ECWTEPLKA.
AwaBacte 6Aa ta otowxeia Tou divovtal oty mvakida:
KWK, OTOULO, PeUcTO (TUMog, Tieon, Bepupokpaocia),
TILAOTIKO PEUCTO, TAOTLKN TIiEON KAl aplBpog oelpdg.
MPOXOXH: O1 BaABideg mpenet va xpnotuonolouvral
ME Ta peuotd mou mpoopllovral yia kdBe £xdoon. Mn
Xpnowuornoleite ouunayelG BaABideg i xutootdnpesg
BaABideg ue pAdvtrleg oe ouotruara atuou (UEyLOTn
Bepuokpaoia usoou +95°C)
a ¢ nAektpouayvnrikeg BaABideg 32, 50, 63, 90 kat
125 mm: Av n Bepuokpaocia AsttoupyiaG TOU PEUCTOU
HEoa oto owua e BaABidag unepPBaiver Toug 100°C, dev
ETUTPENETAL N AstToupyia TnG PaABidag.
Mnv Eemepvate Tn oTatikn ieon acpaleiag Tng BaiBidag.
H eykatdotaon kat ouvtipnon Twv BaABidwv mpenel va
ekTeAe(Tal pOvo amd €EELBIKEUPEVO TIPOOWTILKO.
©€on TomobETnong
OL BaABideg pmopouv va tomoBeTnBolv o onoladnmnoTe
B€on. MNa eukoAn mpdoBaon OTO TILAOTIKO OTOMLO, OL
mAoTkol pnyaviopol dtapgtpou 32, 50, 63, 90 kat 125
mm TepLOTPEPOVTAL Katd 360°.
Zuvdeon
BydAte Tnv MAQOTLK TIPOOTATEUTLKY TAmna and To

TAOTIKO OTOHLO Kal akoAouBrote TLG dadikaocieq
ouvdeong yla kabe £xdoon:
e YUvdeon tng MAOTKNG BaABidag.

- 0TO OTOMLO 1/8 (unXaviopog dtapetpou 32 mm, 50 mm,
63 mm), deite TO PUAAADLO YLa TIG TILAOTIKEG BaABideq
(189/356).

Awatnpnote porn cuoPEng (c) 4 €wg 5 Nm.

- 0to oTouo 1/4 (unxaviopog dtapetpou 90, 125 mm),
delte TO PUANASLO YLa TG TIAOTIKEG BaABideq (374/356).
Awatnpnote porn cuoPEng (d) 6 €wg 7 Nm.

H tamna tou otopiou €E6dou TomobeTeiTal and Tov

KATAOKEUAO TN KAl eV TIPETIEL TIOTE va agatpeital oTig

BaABideq dlapgtpou 63 kat 125 mm.

¢ ZTIq TAOTIKEG BaABideq pe Bdon TomobETnong katd ISO

15218, akoAouBroTe TNV Mapakdtw dladlkacia ouvdeong:

- Tonobetrote TNV TOlPoUxa MEoa otn Paon
TIPooapHoYrG (avag. [Al). Mropei va tomnobetneel os
oroladnnote BEon.

- TomoBetnote TN Pdon pe TNV TOlhoUxa OTn
OUYKeKPLUEVN BaABida 32 mm.

MpoogETe ™ owoTH KateuBuvon TomoBEmong (avae. [B))

- Katd mv toroBéton mhotikrg BaARBag tng oepdg
302 3/2 NC (puctoloyikd KAELoTH) He BAom TomoBETnong
peyeboug 15 kata ISO 15218, CNOMO E06-36-120N,
HN XPNnowlomouioeTe TNy Toldouxa Tou dlatiBetal pe ™
BaABida. TomobetrioTe v TAOTIKY BaABida ameubeiag
TIGvw 0N BAOT TIPOCAPUOYIG HE TNV Towouxa (avaep. [C).

- MNava tonoBetoeTe TNV TiLAOTLKT BaABida, akooubrote
TIG 0dnyieq TOMOBETNONG TIOU TN CUVOJEUOUV.

¢ H napoxn mereopgvou agpa tng TAOTIKAG PaiBidag

OUVBEETAL TUTIKA PE OwATVa 2, 7x4 mm (avae. [D]). Mriopei

va XpnoLdoTionBei n ywvia Taxeiag ouvdeong (KOUUTIWTT)

Tou dlatiBeTal pe to mpoidv yia cwArva 4x6 mm.

BaABideg ue ouvdeoelg apoevikoU kat @nAuxkou
omneEPWUATOq

JUVOEOTE TN CWAVWON, OTIWG ETILONUAIVETAL 0TO OWHA TNG
BaABidag kat Tig 0dnyieg. Mpaodpete eAa@pd To apoeviKd/
BNAUKS OTIE(PWHA TWV OTIELPOTOUNUEVWY CWARVWY (avaloya
ME TNV eappoyn). Mn ypaodpete TO apoevikd/BnAukd
oneipwpa TG BaABidag. GpovtioTe va PNV ELOXWPEHoOoUV
E€va owpata oto ouoTNnUa.

H owArjivwon TIPETEL va €XEL OTNPLXTEL KAl EUBUYPAUMLOTEL
OwoTA yla va pPnv aokel Taoelg otig BaABideg. Mn
Xpnotdorole(te T BaABida cav PoxAO 6Tav OPIYYETE.
ToroBetiote Ta KAeWld 600 TO dUvATOV TILO KOVTA OTO
onueio oUvdeong TOU OWUATOG KAl Tou owAnva. Ma
va ano@uyete {nuid otov efomAlopd, MH ZOIITETE
YMNEPBOAIKA TiG CUVBEDELG TWV CWANVWV.

BaABideg ue pAdvrieg

dAavTleg katd ISO 7005, oteyavoroloUpeveg He PpAdvTa
KATAAANAN yla ovopaoTikn Tiieon 16 bar.

BaABideg ue akpoowArjvio dtauetpou 34 €wg 64 yia
ouvdeon ue oQLyKTIipa
AkpoowAnvia katd ISO 2852.
InUavTikS: H avtoyn Tou opLykTipa
TOU TAXUOUVOECHOU TIPETEL va eivat
KAaTtaAAnAn yia tn pEYLOTN TiEoT TIoU
aokeital otn BaABida.
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OAHIIEZ TOMOGETHXHX KAI XYNTHPHZHZ

BAABIAEE THE ZEIPAE 290 (2/2) ME *ZEEQA ﬁ:[pw

MHXANIZMO EMBOAQY

GR

BaAPBideg ue akpoowArjvia yia ouvdeon ue ouykoAAnon
oe owArjveg 1/2" €wg 11/2"

ZTEPEWOTE TA AKPOOWANVLIA CUYKOAANONG katd ISO 6761
Kal TG TUTIKEG SLapETPoug CwArvwy Katd ISO 1127.
Z11G BaABideg Tou eival pUOLOAOYLIKA KAELOTEG, YUPIOTE TOV
TILAOTIKO UNXAVLOMO Yla va apalpeceTe Tov dloko and tnv
£8pa Tng BaABidag dTav MPOKeLTAL va KAVETE CUYKOAANGON.

ZYNTHPHZIH
& Mpwv ané omoiadrinote epyacia ouvtripnong 1
™ 6€on oe unnpeocia, dLaKOYTE TNV Tapoxn Mpog
™V mAoTLK BaABida, amocuuniécte Tn BaABida
Kal e§aepwWOTE TN, YA VA AMOTPEYETE TOV KiVBUVO
CWHATLK®V 1} UALKWV BAaBWV.

KaB8apiopég

H ouvtrpnon twv BaABidwv eEaptdtal anod TLg ouvOnkeg
Aettoupyiag. Mpenet va kabapifovtal o€ TAKTA XPOVIKA
dlaotipata. Ta dtactApata avapeoa oe dUo epyacieq
kabaplopou dtapepouv avaloya pe Tn PuUon ToU PeUCTOU,
TIG OUVBNKeG AELToupyiag Kat To TepLBAAAOV OTO OTIoio
Aettoupyel n avtAia. Katd tn ouvtrpnon, TpEmel va
yivetal €Aeyxog Twv EapTNUATWY yla urtepBoAtkr| ¢pBopd.
OL BaABideq mpemnel va kabapifovral av mapatnpndei
€TLRPAdUVOT TOU KUKAOU, aKOpa Kat av n TAOTLKN Tiiean
elval owoTn, 1| av evtoroTel acuvriBlotog B6puBog 1
dlappon. XTIn XeEPOTEPN MEPIMTWON, autd mopel va
npokaA€oel BAABN tng BaABidag, pe amotéAeoua n
BaABida va unv avoiyel kal KAEIvEL CWOTA TIAEOV.

Z1d6eun 8opupou Aettoupyiag

H otdabun BopuBou dlagepel avaloya Pe TNV £paAppoyn,
TO PEUOTO Kal Tov €E0TIALO PG TTou XpPnotporoteitat. Mévo o
XELPLOTAG TIOU AELTOUPYEL TO EEAPTNHA OTNY EYKATACTACT
TOU, MTOpPEL va TIEL TN YVWUN TOU yla Tn otadun BopuBou.

MpoAnmTikn cuvtiipnon

* BaATte oe Aettoupyia tn BaABida Touhdylotov pia gpopd
TO prva yla va eA€yEETe av avoiyel Kat KAEiveL.

* H towouxa Tou diokou dlatiBetar wqg avtaAAAKTIKO.
Av mapouctactolv BUOKOAEG KATA TNV £yKATAOTAON
7 TN ouvInpnon, 1 €xete amopieg, mapakaloUpe,
emikolvwviote pe tnv ASCO Numatics 11 Toug
€EOUOLOBOTNUEVOUG aVTLIIPOCWTIOUG TNG.

AvTlHET@MLON TPOBANUATWV

¢ AavBaopévn nieon €§680u: EAEYETE TNV micon oTnv
TAUPA £106d0U TNG BaABidag, TPEMEL va avTamokpiveTal
OTIG TIMEG TToU eTonaivovTat otny mvakida tng ASCO.
lMpoooxri: MNMpenet va tnpeitat n eAdxiotn mAotikij micon
oe Aettoupyia NO kat NC ue gicodo Tou peuoTol MAvVw
ané rov dioko 1j ue avtibAwyn (deite Ta avriotolxa
puAAddia).

¢ Alappo€q: ATIOCUVOPHONOYIOTE TO OWHa TnG BaARidag
Kal kaBapiote Ta EOCWTEPLKA MEPN. AV XpelaoTel,
QVTIKATAOTHOTE TNV Toldouxa Tou diokou.

A@aipeon kat TornoBETnon TnG ToLoU)aqg Tou diokou

¢ BaABideg @ 50 €wg 125 mm
deite 1o avalutikd diaypappa otnv evotnta “KIT
ANTAAAAKTIKON”)

H towouxa tou dlokou umopel va avtikaraotabel
XwplG va anoouvdebel o owua g Barfidag ard ™
owArjvwon.

. Kabwg autn n BaABida eival (puoloAoylkd KAELOTH,
TIPETIEL VA SLOXETEUTEL A€PAg OTO TILAOTIKO OTOHLO yla
va EePOWOETE TOV OTUMELOBAITITN.

.BydAte TOV TLAOTIKG UNXAVLOMO Kal ToV oTurelofdAapo
He €va KAeW (a) 1 (c).

.Zeopi&Te TOo TA&Ad 1 Tn Bida Tou diokou pE €va
mna&padt 1§ katoaBidt (b). Av xpelaotel, KpaTAOTE TOV
Sioko oTn B0 TOU, Yla va Pnv MEPLOTPEPETAL, KAl OXL
™ YAwtTida.

4. Kabapiote 6Aa Ta mpooBactpa PePN.
5.AvtikataotioTe Ta efaptriuata ap. 1, 2, 3 kat 4.
6.BaAte Aiyn kOANa amod 1o owAnvaplo mou daTiBeTat

(6) otn Bida (5). Mepaote pe Aiyo YpAoO TIOU TIEPLEXEL
PTFE to oneipwpa Tou OTUMELOBAIMTN TPV TOV
£avaouvapUoAOYNOETE Kal TOV OPEETE TIAVW 0TO CWHA
™™g BaABidag.

ZuvapuoAoynote ndAL Ta e§aptipara, TnpwvTag
TIG POTEQ CUOPLENG TOU emLonpaivovTat.
@povtiote va unv ewoxwprjoouv E€va owuara otn
BaABida 1j Ty owArivwon katd tn dtadikaoia.

N

N

w

BaABideq @ 32 mm

deite 1o avalutikd diaypappa otnv evotnta “KIT
ANTAAAAKTIKON”)

la va avrikataotabeil n Toyuouxa Tou SloKoU MPEMEL va
amoouvdeBel To owua e ParBidag amo ™ cwArvwon.

. Kabwg autn n BaABida eival (puoloAoylkd KAELOTH,
TIPETIEL Va SLOXETEUTEL A€PAg OTO TILAOTIKO OTOHLO yla
va EePOWOETE TOV OTUMELOOAITITN.

.BydAte ToV TLAOTIKG UNXAVLOMO Kal ToV oTurelofdAapo
He €va KAeW (a).

. Ze0@(ETe TO TIA&AdL 1 TN Bida Tou diokou UE £va TIagAdL
i katoaBidL (b). Av xpelaoTel, kpatroTe Tov dioko oTn
B€omn Tou, Yla va pnv MEPLOTPEPETAL, Kat OXL TN YAwTTda.
Oepudvte TPOOEKTIKA TN Bida tou diokou ywa va
amoKOAANBel and To oTEAEXOG.

KaBapiote 6Aa ta mpooBdaciua peEpn.

.AvTtikataotnote ta egaptrpata ap. 1, 4, 5 kat 6.

. Bahte Aiyn k6AAa ané to owAnvapto Tiou dlatibetal (6) otn
Bida (5). Mepdote pe Aiyo ypdoo mou mepiExet PTFE to
oTelpwiIa TOU OTUTELOBAITTTN TIpLV TOV EQVACUVAPUOAOYOETE
KaL Tov oPiEeTe TAvw 0To oWa TG BaARBag.
ZuvapuoAoynote ndAL Ta e§aptiipara, Tnpwvrag
TIG pOTEG OUOPLENG TOU emLonpaivovTat.
Q@povtiote va unv sioxwprioovv E€va owuara otn
BaABida i Tn owArivwon katd tn dadikaota.

N

N

w

oo s

A Mpwv Balete tn BaABida oc Acttoupyia, EAEYETE TN
owoTn Aettoupyia Tng BaABidag yla va amotpEYeTe ToV
K{VOUVO OWHATKWY 1 UNKWV BAaBwv. EAEYETE emiong ya
TOaveq eoWTEPIKEG N EEWTEPIKEG BLappoEg (EDpeQ)
XPNOLHOTIOLWVTAG M EKPNKTLKO KAl HN EUPAEKTO UYPO.
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KNAMNAHbI CEPUU 290 (2/2) C

O6Lme ykaszaHusa Mo ycTaHOBKE U OBCMYXMBaHMIO

MEXAHWU3MOM NOPLUHEBOIO TUMNA

RU

WCNONMHUTENbHbIM

AN LI

ASUA

KnanaHb! 2/2 cepun 290 ¢ AUCTAHUMOHHBIM ynpaBneHnemM
OT/IMYAOTCA NPEKPaCcHbIM

pacxofoMm.

B 3aBMCMMOCTM OT UCMOMHEHMS KNanaHbl OCHALLAKTCSA UC-
MOMHUTENbHBLIM MEXaHU3MOM MOPLUHEBOTO TUMNa AUameTpoM
32, 50, 63, 90 nnu 125 mm.

Kopnyca knanaHoB W3roTaBnMBatoTcsl U3 GPOH3bI, YyryHa,
HepxaBetoLLeit ctanu (06bl4Ho unu mapku AISI 316L).
YnnoTHeHus narotosneHbl n3 MTPI (npeccoBaHHbIe KNanaHbi:
GyTaAMeHaKpPUIOHUTPUITbHBIN Kay4yk).

PABOTA
NC - HopmanbHO 3akpbim: KnanaH 3akpblBaeTcs nNpu OTKMo-
YeHun nuTaHus ynpaenstotero NC-knanaxa.
KnanaH oTkpbIBaeTCs Npy nogade NUTaHns Ha ynpaensitoLmin
NC-knanaH.
[asnexue:
+ Bxop paboyeli cpeabl oA Tapenkom B NopT 2 (KOHCTPYKLMS
C 3alUMTON OT rmapoyaapa).
+ Bxop paboueit cpebl Hap Tapenkoi B nopT 1 (He paccuu-
TaH Ha X1OKOCTK).
NO - HopmanbHO omkpsim: KnanaH OTKpbIBaeTcsi npu oT-
KnoveHun nutanus ynpaensiowero NC-knanaHa.
KnanaH 3akpblBaeTcsi Npy nogade nuTaHus Ha ynpaenstoLmi
NC-knanaH. Bxop paGouelt cpefibl nog Tapenkoii B nopt 2
(KOHCTPYKLMSA C 3aLMTOl OT rapoyaapa).
Hap Taperkoit paboyas cpena He nogaercs.

A MuHumanbHbie/MakcumarnbHble 3HadyeHusi 0aserneHus,
nepenada paboyezo OasrnieHusi U memnepamypbl XUOKO-
cmucCm. 6powitopbl K coomeemcemeyoujum usdenusim (o
8EHMUIISIM U yrpasnsouwuM KnanaHam,).

BBO[ B 3KCMNYATALUIO
KnanaHbl paccuuTaHbl Ha 3KCmnyaTtauuio ¢ cobnogeHmem
TEXHUYECKUX XapaKTEPUCTUK, yKa3aHHbIX Ha MacrnopTHON
Tabnuuke. Mogudukaums U3genuin fonyckaeTcst TONbKo C
npeaBapuTenbHOrO paspeLLeHnst NPOU3BOAUTENS UMK ero
npeactaeutens. MNepen ycTaHOBKOW AaBneHve B TpyGonpo-
BOAE criefyer cOpocUTb U OYUCTUTL BHYTPEHHUE MOBEPX-
HoCTU TPy6.
O3HaKoMbTECh C MHGOPMaLIMEN Ha HaknewKe: NOPT, XXUAKOCTb
(Tvn, AaBneHve, Temnepartypa), BCrioMoraTernibHas cpeaa,
ynpasnsiloLiee AaBNeHNE U CEPUIHBIA HOMEP.
OCTOPOXXHO: KnanaHb! QormkHbI 3KCrTyamuposamscsi  pa-
6oyeli cpede, Ha KOMOPYHO OHU paccyumaHbl. He ucrions3ytime
ripeccosaHHble UnuU YyeyHHble KanaHs! ¢ ¢hnaHyamu e napo-
8bIX cucmemax (MakcumarbHasi memnepamypa cpedbi +95°C).
[ns ucrnonHumensHbIx MexaHu3Mos duamempom 32, 50, 63,
90 u 125 mm: npu memnepamypax pabovel cpedbl 8Hympu
KnanaHa cebiwe 100°C 3anpeujaemcs ucronb3oeams 800y
Ons1 ynpaeneHusi KnanaHom.
He npeBbiwaiTe 6e3onacHoe crtaTuyeckoe AaBneHue
KnanaHa. YCTaHOBKYy U obcnyxuBaHue knanaHa [OMmKHbI
OCYLLECTBMATL TONBKO KBaNMULMPOBaHHbIE CNELUanuCTbI.
MecTo ycTaHOBKM
KnanaHbl MOXHO ycTaHaBnueaTth B no6om mecte. [ins 06-
nerdyeHnst JocTyna K ynpasrnsitowemMy nopTy UCMOMHUTENb-

Hble MexaHu3Mbl guameTpom 32, 50, 63, 90 1 125 mm moryT

BpaLLatbcs Ha 360°.

MoagknoyeHune

* YpanuTe nnacTUKOBYH 3aLLMTHYIO NPoBKy U3 ynpaensio-
LLEero nopTa 1 BbINOMHUTE NPOLEAYPY YCTAaHOBKM (B 3aBU-
CMMOCTM OT UCMOMHEHUS KnanaHa):

MopknioveHne yrpasnsioLLero knanaHa

- k nopty 1/8 (auameTpbl McnonHutenbHoro mexaHuama
32 MM, 50 MM, 63 MM), cM. GpoLLopy MO ynpasnsoLWmMM
knanaHam (189/356)

He npeBbliwaiTe MOMEHT 3aTsbkku (c) 4-5 Hm.

- K nopTy 1/4 (AuameTp ucnonHUTenbHoro MexaHnama 90,
125 mMM), cM. GpoLutopy No ynpasnsloWMM KranaHam
(374/356)

He npeBbliwaiTe MoMeHT 3aTsbkku (d) 6-7 Hm.
3anpelyaeTcs usBnekatb 3arfyLky BbIXOAHOTO nopTa,
YCTaHOBIEHHYIO WU3TrOTOBUTENEM, Ha KnanaHax ¢ agname-
TPOM UCMOMHUTENBHOrO MexaHuamMa 63-125 mm.

» [InfA ynpasnsioLmX KnanaHoB C MOHTaXHOW MoLaaKkon
ctaHgapta SO 15218 BeinonHuTe cneaytoLLyto npoleaypy
NOAKIOYEHNS:

- YCTaHOBUTE YMNNOTHEHWUE BHYTPb NEPEXoAHOro agantepa
(cm. [A]). DonyckaeTcs ycTaHOBKa B 1106OM MOMOKEHUN.

- yCTaHOBUTE aganTep C yNnoTHEHUEM Ha COOTBETCTBY!O-
LM UCMONHUTENbHBIA MEXaHn3m AMamMmeTpoM 32 MMm.
CobniopaiiTe ykasaHusi no ycraHoske (cm. [B])

- npu yctaHoeke ynpasnstowiero NC-knanaHa cepun 302
3/2 ¢ pasmepom MOHTaxHoW nrowagku 15 cormacHo
ctaHgapty ISO 15218, CNOMO E06-36-120N, He uc-
nonb3yiTe YNMNOTHEHWE U3 KOMMMEKTa NOCTaBKM ynpas-
NSOLLEro KnanaHa. YcTaHoBUTe ynpasnsiowmii knanaH
HenocpeAcTBEHHO Ha Grnok aganTtepa C YNnoTHeHUeM

- 4yTo6bl YCTAHOBUTL YNpaBMsoOWMA knanaH, crnepymte
npunaraemMbIM K HeMy MHCTPYKLMSIM MO YCTaHOBKE.

*  VAcTouHWK BO3AyXa Ans ynpaeneHuns 06bI4HO NoAKoYaeTcs
C nomoLLbio TPYBKKM 2,7x4 MM (cM. [D]). Ons Tpy6ku 4x6
MM A0MYyCKaeTCst UCNONb30BaTh COEANHAEMbI HaXaTUeM
YII0BOW (OUTUHT N3 KOMMNNEKTa NOCTaBKU.

KnanaHbl ¢ @HympeHHUM U HapyXHbIM pe3b608bIM

coeduHeHuUeM

MoacoeauHnTe TpyGONPOBOABI Kak ykasaHo Ha koprnyce U

B [JaHHON UHCTPYKUMKU. Crerka CMaxsTe BHYTPEHHUE U Ha-

pYHble pe3bboBble coeanHEHNs Ha Tpybax (B 3aBUCMMOCTU

OT cdpepbl NpuMeHeHus). He cmasbiBaiiTe BHYyTpeHHIOW/

HapyxHyto pe3bby knanaHa. He gonyckaiite nonagaHus B
cUCTeMY NOCTOPOHHUX BELLEeCTB.

Y106bl NPenoTBpaTUTL Harpyaky Ha knanad, Tpybonposoa

[OMKeH UMETb HaAEXHY0 onopy U GbiTb COOCHBIM C Kna-

naHom. lpu 3aTskke He MCMonb3yiiTe KnanaH B Kayectse
pblyara. YctaHaBnmBaiiTe raeqHble Knoum kak MoXHO Grivke
K TOUKe COeIMHEeHNs Ha Kopryce KnanaHa v Ha Tpy6e. Ytobbl
He AonycTUTL noBpexaeHust obopyaosanus, HE MEPETA-
TMBAVTE TpyGHble COeANHEHNS.

Knanaubi ¢ ¢pnaHyamu

dnaHubl cTaHgapta ISO 7005 Heo6xoAMMO YNNOTHATL Npo-
Knagkamu, paccunTaHHbIMU Ha HOMWHanbHoe AaeneHue 16
6ap.
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ASUA

O6Lwme yka3aHnsa Mo ycTaHoBKe M 06CMyXMBaHUIO
WCMONHUTENBHBIM *ﬂ[;w ﬁ:[pw
MEXAHU3MOM NOPLUHEBOIO TUMA

RU

KnanaHbl ¢ nampy6kamu duamempom 34-64 mm Ans 3a-
XUMHbIX My¢hm <
Matpy6ku ctaHaapta ISO 2852.
BaxHo: Ycunue 6bicmpopa3beMHoU
3aXumHoU Myghmbl He AOIMKHO rnpesbl-
wamb MakcuMarnbHo20 0aerneHusi, npu-
niazaeMoeo K KnarnaHy.

KnanaHbl ¢ nampy6kamu, npueapeHHbIMU 8CMbIK Ons
mpy6 1/2-1 1/2

3akpennsinTe npuBapeHHbIe BCTbIK NaTpybKku B COOTBETCTBUM
cocTtaHgaptom ISO 6761 1 ctaHAapTHBIMU AnameTpamu Tpy6
(ctangapt I1SO 1127).

[ns HopManbHO 3aKpbIThIX KIanaHoB: MpW BbINOMHEHUN
CBapOoYHbIX paboT NpuBOANTE B AEUCTBIE NCMONHUTENBHBI
MexaHW3M, 4ToGbl OTAENUTL Tapenky OT cearna knanaxa.

TEXHUYECKOE OBCITY>XUBAHUE
A MNepep BbINONHeHWEM PaGoT No 06CNyXUBaHUIO UNK
BBOAY B AeNCTBUE OTKIIOYUTE NUTaHUEe YNpaBnsiolero
KnanaHa, copocbTe AaBneHne B KnanaHe U NPOBEHTU-
nupyWTe ero, 4To6bl NPeAOTBPaTUTL TPaBMbl UMK NO-
BpexXAeHue umyLlecTsa.
Yuctka
O6cnyxvBaHWe KnanaHoB 3aBUCUT OT YCIOBUIA SKcnnyaTaLmm.
OumncTKy crefyeT NPOU3BOAUTL C ONPEAENEeHHON NEPUOANY-
HOCTbI0. VIHTEepBanbl Mexay YMCTKaMy 3aBUCSIT OT XapakTepa
paboyeit cpefpbl, yCNOBUIA SKCMNyaTaLWU U OKpyXatoLLen
cpeabl. Bo Bpems o6cnyxunBaHusi HEOGX0AMMO MPOBepsiTh
KOMMOHEHTbI Ha NpeAMeT Ype3MepHoro u3Hoca. KnanaHsl
criefyeT ouvaTth, €Cny OTMeYeHO 3ameaneHue pabouyero
LmKna (Aaxe Npu NpasuibHOM YNpasnsioLLeM AaBrneHnn) unm
NP1 BO3HUKHOBEHMM HeOoBbIYHOTO LyMa G0 Teun. B xyaLuem
crnyyae 3To MOXeT NPVBECTU K HEUCTPABHOCTU KnarnaHa, v oH
nepecTaHeT NpaBubHO OTKPLIBATLCS U 3aKPbIBATLCS.
YpoBeHb Wyma npu pa6ore
YpoBeHb LymMa 3aBUCUT OT cdepbl MPUMEHeHUs, paboden
cpefpl U Ucrnonbayemoro o6opyaosaHust. MoaToMy MHeHne
06 ypoBHe Lyma COOBLLAET CreLManucT, BbIMOIHSABLLMIA NMyck
YCTPOVCTBA B 3KCNyaTaLuio.
MnaHoBoe o6cnyxuBaHue
« BkntoyanTe knanaH He pexe ofHOro pasa B MecsiLl, YTobbl
NpoOBEPUTL OTKPbIBaHWE/3aKpbiBaHMe.
YNnoTHeHWe Tapenku MOXHO npuobpecTy kak 3anacHyto
YacTb. B cnyyae Bo3HUKHOBEHWSI NpobrieM Bo Bpemsi ycTa-
HOBKM Unu 06CryXuBaHWs, NMBG0O Npu NOSIBIIEHUN KaKuUX-
nu6o BonpocoB obpatuteck B komnaHuio ASCO Numatics
Unu K ee ouLmanbHbIM NpeacTaBUTENSIM.
YcTpaHeHue HeucnpaBHoOCTEN
* HeBepHoe BbIxoaHoe AaBneHue: [posepbTe AaBNeHWe
Ha BXOfe KnanaHa, OHO JOMKHO COOTBETCTBOBATbL 3Haye-
HWSIM, yKa3aHHbIM Ha nacnopTHoii Tabnuuke ASCO.
OcmopoxHO: He06XOOUMO KOHMPONUPOBaML MUHUMaIILHOE
ynpaensiouee 0aeneHue Ons ucrionHeHuld NO u NC npu
8xode pabouell cpedbi Ha@ maperkol unu fpu Haauyuu
npomusodasneHust (cM. coomseemcmeytoujue 6powtopbl).
YTeuku: Pazbepute kopnyc KnanaHa v 041CcTUTE BHyTPEHHUE
nAetan. MNMpu HeoBxoaYMOCTU 3aMEHNTE YNIMOTHEHUE Tapenku

Pa36opka 1 c6opka ynnoTHeHUs Tapenku

* WcnonHuTenbHbI MexaHusm @ 50-125 mm
(cM. nsobpaxeHne B pasobpaHHom Buae B pasdene "Kom-
nnexTbl 3an4acren”)

Yrnom+eHue mapesnku MOXHO 3aMeHsimb, He 0MCcoeOUHsIS
Kopriyc knanaHa om mpy6bl.

1. MockonbKy KnanaH HopManbHO 3aKpbIT, HEOBXOAUMO No-
[aTb BO3AYyX Ha ynpaenstowmii nopT, Y4Tobbl yaanuTb Ha-
BUBKY carbHuKa.

2. CHUMWTE VCMOMHUTENbHBIA MEXaHWU3M U CarnbHUKOBYHO KO-
poBKy C NOMOLLBIO Krtoya (@) unm (e).

3.0cnabbTe ranky WM BUHT Tapenku C NMOMOLLbIO Krtoya
unu oteepTkn (b). Mpu HeobxoaMMOCTM NpeaoTBpPaTUTL
npoBopaynBaHue yaepxuBaiiTe Ha MecTe Taperky, a He
CTepXKeHb knanaHa.

4. OunctuTe BCE AOCTYMHbIE AETaNM.

5.3amenute getanu Ne 1, 2, 3 n 4 cooTBeTCTBYyOWMMK [e-
TansmMu U3 KOMNMekTa 3anyacTen.

6.HaHecuTe HemHoro cmasku ¢ NMTPI Ha pe3bby canbHUKO-
BOW KOpob6Ku, Npexae Yem cobupathb 1 3aTarveaThb ee Ha
Koprnyce knanaHa.

Cobepute paetanu, cobniopan ykasaHHble MOMEHTbI
3aTAKKU.

He donyckatime rnonadaHusi UHOPOOHbIX Mamepuasnos 8
KranaH u mpyoby.

* WcnonHuTenbHbI MexaHu3m @ 32 MM

(cMm. usobpaxeHue B pasobpaHHoM BuAe B pasgene "Kom-

NnekTbl 3an4acten")

YmobbI 3ameHUMb ynnomHeHue mapesku, Heobxooumo om-

coedUHUMb KOpryc KranaHa om mpyo6bi.

1. MockonbKy KnanaH HopManbHO 3aKpbIT, HEOBXOAUMO No-
[aTb BO3AYX Ha ynpaensitowmii NopT, Y4Tobbl yaanuTb Ha-
BUBKY carbHuKa.

2. CHUMUTE UCMOSHUTENbHBIN MEXaHU3M U canbHUKOBYIO
KOpPOGKY C MOMOLLbIO KNtoya (a).

3.0cnabbTe ranky WM BUHT Tapemnku C NMOMOLLbIO Krtoya
unu oteepTkn (b). Mpu HeobxoaMMOCTM NpeaoTBpPaTUTL
npoBopaynBaHue yaepxuBaiiTe Ha MecTe Taperky, a He
CTepXeHb knanaHa.

OCTOPOXHO HarpeiiTe BUHT Taperiku, YTobbl OTCOEANHUTL
€ro OT CTEPXKHSI.

4. OunctuTe BCE AOCTYMHbIE AETaNM.

5.3amenunte getanu Ne 1, 4, 5 n 6 cooTBeTCTBYOWUMK [e-
TansmMu U3 KOMNnekTa 3anyacTen.

6.HaHecuTe HemHoro Krnest U3 npunaraemoro Tobuka (6) Ha
BUWHT (5).

HaHecute HemHoro cmasky ¢ MNTPI Ha peabby canbHUKo-
BOW KOpOGKK, Npexae Yem cobupathb 1 3aTArveathb ee Ha
Kopnyce knanaHa.

Cobepute paetanu, cobniopan ykasaHHble MOMEHTbI
3aTAKKU.

He donyckatime nonadaHusi UHOPOOHbIX Mamepuasnos 8
KnanaH u mpyoby.

A Mepen BBOAOM KnanaHa B 9KCMMyaTauuio npoBepbTe
NpaBuIIbHOCTb ero paboTbl, YTOObI NPeaoTBPaTUTL TPaBMbI
1 noBpexaeHne nmyliectsa. [poBepsTe Taloke Ha Hanuyme
BHYTPEHHMX UMK BHELLIHNX yTeYekK (ceana) C MOMOLLIbIO B3pbl-
BO- 1 NoxapobesonacHoro matepuana.
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Asc A® ANSLUTNING SE TILKOBLING NO LITANTA FI Asc A® RESERVDELSSATS SE RESERVEDELSPAKKE NO VARAOSASARJA FI
FORBINDELSE DK LIGAGAO PT TYNAESH GR RESERVEDELE KIT DK KIT DE PECAS DE SOBRESSELENTES [ PT KIT ANTAAAAKTIKON — [GR
PRIPOJENI CZ PODLACZENIE PL CSATLAKOZTATAS HU SADA NAHRADNICH DILU CZ ZESTAW CZESCI ZAMIENNYCH PL POTALKATRESZ KESZLET _ |[HU
NOAKMIOYEHVE RU - - - KOMMNEKT 3ANYACTEN RU - - - -
: ‘ @ 50/63/90/125 mm Sl ©32mm |
————————— . ‘ ‘
I 1 (189); 2 (356)
|
|
| T,
= ]
—————————— 1 (374 - 356)
S 1/4-¢H -
j 2 (374 - 356)
—=—0 | )
—c{b—&a—0
|
F
. >
Rep. N.m in.Lb {mm)
[c] | 4<c>5 [35<c>4a| 11
[d] | 6<d>7 |53<d>62| 14

|
F 1 95063 14 @ 14 @
. i 190-125mm, @32mm 445,344 1+5+6+4|1+42+3+4.1+5+6+4
: : N.m in.Lb (mm) (mm) ; FPM
: AP : 2 (DN 93-152()56nzzm { @32mm | 23063 | 55 mm
: q /i : (a] [o]|[a] [b] [[a] [b]|[a] [b] ; 90-125 mm |
: V- EIE A : ‘ ‘
. i 1™ . E290 NBR - - ; -
: \ 3 : “Compact*| 172 | 15 | 12 | 3 [105| 26 |27 | 8 | - | - | C131201 | - -4 -
. . ﬁ'hsk 3/4 20 12 3 105 | 26 27 8 - - C131202 - - i -
: : Ria 9 1 25 20 3 176 | 26 27 10 - - C131203 - - . -
: : PTFE . PIFE FPM____FPM
. . 3/8 10 | 100 5 880 | 44 - - 19 4 - ' C140100 - ! (@)
. . E290 1/2 15 | 100 5 880 | 44 30 8 19 5 C131204 ' C140101 |[C131204VM: =
: 2 : 5290 3/4 | 20 [100] 5 [880| 44 [ 30 | 8 | 19 | 5 | C131205 | C140102 [C131205VM| (@)
. . _ U290 1 25 | 120 5 |1060| 44 30 10 - - C131206 ' - C131206VM' -
. . Y290 1"1/4 | 32 | 120 5 |1060| 44 36 10 - - C131207 - C131207VM! -
. . 1"1/2 | 40 | 150 5 11320| 44 46 10 - - C131208 - C131208VM' -
. . 2 50 | 150 5 [1320] 44 46 10 - - C131209 ! - C131209VM! -
21/2 65 | 200 5 11770] 44 46 10 - - C131622 - C131622VM' -
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SADANAHRADNICHDILU _ [CZ[  ZESTAW CZESCIZAMIENNYCH _|PL POTALKATRESZ KESZLET _ [HU
KOMMNEKT 3ANYACTEM RU - - - -

T290
== E290

: "2 (356) !
ISO 15218 ) 2 7

CNOMO Rep.| Nm | intb | P
E06.36.120N [c] | 4<c>5 |35<coaa| 11
[d] | 6<d>7 [53<ds62| 14

2 (374 - 356)

| ©90-125 mm |

; I i
: PSS :
0 32 mm! e 5 (22) !
ISO 15218 : P e ;
N.m in.Lb (mm) 1+5+6+4
2 |DbN

@ lE E‘ \E E\ @ EPDM FPM

3/8 | 10 [100] 5 [880] 44 | 19 [ 4 | C140100 (&)

1/2 [ 15 [100[ 5 [880] 44 [ 19 | 5 [ c140101 (®)

® 34 [ 20 [100] 5 |880] 44 | 19 | 5 | ciaotoz (®)

N.m in.Lb = 1+2+3+4
DN (mm)
(a] [b] [e]|[a] [b] [e]|[a] [b] [e]| PTFE FPM

25 - 5 20 - 44 (175 - 10 13 C140013 -

32 - 5 30 - 44 (175 - 10 17 C140014 -

40 - 5 30 - 44 (175 - 10 17 C140015 -

50 - 5 30 - 44 (175 - 10 17 C140016 -
() 25 (120 5 - |1060| 44 - 32 10 - C140017 C140017VM
E (7) 32 |120| 5 - |1060| 44 - 36 | 10 - C140018 C140018VM

17

g 40 | 150 | 5 - |1320| 44 - 46 | 10 - C140019 C140019VM
2 50 | 150 5 - [1320| 44 - 46 10 - C140020 C140020VM
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